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Condenser for coolant circuit in vehicle air-conditioning unit; has condenser 
with horizontal pipes arranged between vertical collection containers and 
receptacle to store fluid coolant 
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Abstract of DE1 001 0534 

The condenser (3) has a core area (23) with a 
number of horizontal pipes (24) for the coolant, a 
condensation element (35,37,38) to condense 
gaseous overheated coolant from a compressor 
(1) and an overcooling unit (36). A vertical 
collection container (21 ,22) at each end of the 
core area connects the pipe ends. A receptacle 
(61) separates the coolant from the condensation 
element into gaseous and liquid coolant and is 
integrated with the second collection container 
(22) to store the fluid coolant. A wall element 
separates a first connection through flow, through 
which coolant from the condensation element is 
guided in the direction of the receptacle, and a 
second connection through flow, through which 
coolant is guided in the direction of the 
overcooling unit. The connection through flows 
are parallel and extend vertically between and 
along the second collection container and the 
receptacle. At least part of the condensation 
element is arranged on the under side of the 
overcooling unit in the core area. An Independent 
claim is included for a hole forming method to 
form connection holes in a separating wall 
element, for constructing the condenser. 
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© Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 

© Bei einem Kondensator (2) mit integriertem Aufnahme- 
behalter 1st ein Uberkuhlungsbereich (36) zum Kuhlen 
von flijssigem Kuhl- bzw. Kaltemittel einer Aufnahmeein- 
heit (61) zwischen einem ersten und einem zweiten Kon- 
densationsbereich (35, 37, 38) in einem Kernbereich in 
vertikaler Richtung angeordnet. Daher wird bei Leerlauf 
des Motors sogar dann, wenn Hochtemperaturluft, die 
durch den Kondensator mit integriertem Aufnahmebehal- 
ter hindurchgetreten ist, wieder in Richtung zu der luft- 
stromaufwartigen Seite durch die untere Seite des Kon- 
densators mit integriertem Aufnahmebehalter hindurch 
eingefuhrt wird, die Hochtemperaturluft nicht in Richtung 
zu der Anordnungsposition des Uberkuhlungsbereichs 
eingefuhrt, weil der Oberkuhiungsbereich an der oberen 
Seite von dem zweiten Kondensationsbereich (37, 38) an- 
geordnet ist. Somit ist bei einem Leerlauf des Motors ver- 
hindert, dass die Leistung der Oberkuhlung in dem Ober- 
kuhiungsbereich des Kernbereichs herabgesetzt ist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Kondensator mit 
integriertem Aufnahmebehalter, bei dem ein Kondensati- 
onsbereich zum Kiihlen und Kondensieren eines Kuhl- bzw. 
Kaltemittels, eine Aufnahmeeinheit zum Trennen von gas- 
formigem Kuhl- bzw. Kaltemittel und flussigem Kuhl- bzw. 
Kaltemittel des Kondensationsbereichs und ein tJberkiih- 
lungsbereich zum Oberkuhlen des flussigen Kiihl- bzw. Kal- 
temittels der Aufnahmeeinheit integral bzw. einstuckig aus- 
gebildet sind. Der Kondensator mit integriertem Aufnahme- 
behalter ist zur Verwendung fur eine Fahrzeug-Klimaanlage 
geeignet. 

JP-A 5-141 812 beschreibt einen Kondensator mit inte- 
griertem Aufnahmebehalter, bei dem eine Kondensations- 
einheit zum Kuhlen von Kuhl- bzw. Kaltemittel und eine 
Aufnahmeeinheit zum Aufteilen des Kiihl- bzw. Kaltemit- 
tels • von der Kondensationseinheit in gasfdrmiges Kuhl- 
bzw. Kaltemittel und in flussiges Kiihl- bzw. Kaltemittel in- 
tegral bzw. einstuckig ausgebildet sind. Bei dem herkomm- 
lichen Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter sind 
zwei supplemental Durchtritte, die sich in Langsrichtung 
eines Behalters erstrecken, zwischen einem Sammelbehalter 
der Kondensationseinheit und der Aufnahmeeinheit vorge- 
sehen. Daher stehen der Sammelbehalter der Kondensati- 
onseinheit und die Aufnahmeeinheit Uber die supplementa- 
ren Durchtritte miteinander in Verbindung, und werden die 
supplernentaren Durchtritte als Warmeisolationsraum zwi- 
schen dem Sammelbehalter und der Aufnahmeeinheit ver- 
wendet. Weil kein Uberkiihlungsbereich zum Uberkuhlen 
des flussigen Kiihl- bzw. Kaltemittels, das in dem Aufnah- 
mebehalter abgeschieden wird, vorgesehen ist, ist jedoch 
der tjberkuhlungsgrad des hochdruckseitigen flussigen 
Kiihl- bzw. Kaltemittels in dem Kiihl- bzw. Kaltemittelzy- 
klus nicht verbessert. 

Andererseits ist in einem Kondensator mit integriertem 
Aufnahmebehalter gemaB Beschreibung in US 5 546 761 
ein tJberkuhlungsbereich zum Oberkuhlen von Kiihl- bzw. 
Kaltemittel, das in einer Aufnahmeeinheit abgeschieden 
wird, an einer unteren Position eines Kembereichs einer 
Kondensationseinheit angeordnet. D. h., zum stabilen Ein- 
fiihren von flussigem Kiihl- bzw. Kaltemittel in den tJber- 
kuhlungsbereich von der Aufnahmeeinheit aus wird das 
flussige Kiihl- bzw, Kaltemittel von der Bodenseite der Auf- 
nahmeeinheit aus eingefuhrt, und ist der Uberkiihlungsbe- 
reich an der tiefsten Position des Kembereichs angeordnet. 
Wahrend des Leerlaufs eines Motors, beispielsweise in dem 
Fall, dass das Fahrzeug auf das Umschalten einer Verkehrs- 
ampel wartet, kann jedoch, weil kein Luftstrom, der durch 
eine auf das Fahren zuruckgehende dynamische Kraft verur- 
sacht ist, erzeugt wird, Hochtemperatur-Luft, die durch den 
Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter und einen 
Kiihler hindurchgetreten ist, in die luftstromaufwartige Seite 
des Kondensators mit integriertem Aufnahmebehalter durch 
einen unteren Seitenbereich des Kondensators mit integrier- 
tem Aufnahmebehalter hindurch bedingt durch den Betrieb 
eines Kuhlliifters wieder eingefuhrt werden. Somit ist dis 
untere Seite der Kondensationseinheit in Hinblick auf das 
Kuhlen eingeschrankt, und ist die Durchfuhrung des Uber- 
kiihlens des flussigen Kuhl- bzw. Kaltemittels in dem Ober- 
kiihlungsbereich in starkem MaBe herabgesetzt. 

In Hinblick auf die vorstehend angegebenen Probleme ist 
es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Konden- 
sator mit integriertem Aufnahmebehalter mit einem tjber- 
kuhlungsteil zu schaffen, der verhindert, dass die DurchfUh- 
rung des Kuhlens des flussigen Kiihl- bzw. Kaltemittels in 
dem tjberkuhlungsteil in Folge des dortigen Durchtritts von 
Hochtemperatur-Luft absinkt. 



L0 534 A 1 

2 

Es ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
einen Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter zu 
schaffen, bei dem die Struktur des Durchtritts fiir das Kiihl- 
bzw. Kaltemittel einfach gemacht ist und die Position der 
5 Anordnung eines tJberkuhlungsteils einfach gewahlt ist. 

Es ist ferner eine noch weitere Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung, einen Kondensator mit integriertem Aufnahme- 
behalter fUr einen Kiihl- bzw Kaltemittelzyklus zu schaffen, 
bei dem die GroBe der Abdichtung des Kuhl- der bzw. Kal- 
io temittels des Kiihl- bzw. Kaltemittelzyklusses leicht iiber- 
priift wird. 

Ist eine noch weitere Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, ein Verfahren zur Herstellung eines Lochs fur einen 
Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter zu schaf- 
15 fen. 

GemaB der vorliegenden Erfindung weist ein Kondensa- 
tor mit integriertem Aufnahmebehalter fur einen Kuhl- bzw. 
Kaltemittelzyklus auf ein Kondensationsteil zum Kuhlen 
und Kondensieren von gasformigem (Oberhitzungs-) Kiihl- 

20 bzw. Kaltemittel eines Kompressors des Kiihl- bzw. Kalte- 
mittelzyklusses, eine Aufnahmeeinheit zum Aufteilen des 
Kuhl- bzw. Kaltemittels von dem Kondensationsteil in gas- 
fbrmiges Kiihl- bzw. Kaltemittel und in flussiges Kiihl- bzw. 
Kaltemittel und zum dortigen Speichern von flussigem 

25 Kiihl- bzw. Kaltemittel und ein tjberkuhlungsteil zum Uber- 
kiihlen des flussigen Kiihl- bzw. Kaltemittels der Aufnahme- 
einheit. Ferner weist das Kondensationsteil auf einen ersten 
Kondensationsbereich an der oberen Seite von dem tjber- 
kuhlungsteil aus und einen zweiten Kondensationsbereich 

30 an der unteren Seite von dem tJberkuhlungsbereich aus. In 
dem Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter ist 
das tjberkuhlungsteil zwischen dem ersten und dem zweiten 
Kondensationsbereich in vertikaler Richtung angeordnet. 
Somit wird bei einem Leerlauf des Motors, beispielsweise in 

35 dem Fall, bei dem das Fahrzeug auf das Umschalten von 
Verkehrsampeln wartet, Hochtemperatur-Luft, die durch 
den Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter und 
einen Kiihler hindurchgetreten ist, nicht wieder in Richtung 
zu der Position der Anordnung des Uberkuhlungsteils einge- 

40 fuhrt. Als eine Folge ist sogar bei einem Leerlauf des Motors 
die Durchfuhrung der Kiihlung des Uberkuhlungsteils ver- 
bessert. Weil das Uberkiihlungsteil zwischen dem ersten und 
dem zweiten Kondensationsbereich in der vertikalen Rich- 
tung angeordnet ist, ist ferner das tjberkuhlungsteil um die 

45 Hochdruck-Luftverteilungsflache eines Kuhllufters ange- 
ordnet, und ist die Kiihlwirkung des Kiihl- bzw. Kaltemittels 
in dem tjberkuhlungsteil weiter verbessert. 

Vorzugsweise weist der Kondensator mit integriertem 
Aufnahmebehalter auf einen Kernbereich mit einer Vielzahl 

50 von Rohrchen, durch die hindurch Kiihl- bzw. Kaltemittel in 
horizontaler Richtung stromt, einen ersten Sammelbehalter, 
der sich in vertikaler Richtung rechtwinklig zu der horizon- 
talen Richtung erstreckt und mit jedem einen Seitenende der 
Rohrchen verbunden ist, um eine Verbindung mit den Rohr- 

55 chen herzustellen, einen zweiten Sammelbehalter, der sich 
in vertikaler Richtung erstreckt und mit jedem anderen Sei- 
tenende der Rohrchen verbunden ist, um eine Verbindung 
mit den Rohrchen herzustellen, und ein Wandelement zur 
Bildung eines ersten und eines zweiten Verbindungsdurch- 

60 tritts. Bei dem Kondensator mit integriertem Aufnahmebe- 
halter ist der Kembereich in Hinblick darauf angeordnet, das 
Kondensationsteil und das tjberkuhlungsteil zum Oberkuh- 
len des flussigen Kiihl- bzw. Kaltemittels zu bilden bzw. zu 
begrenzen, und ist die Aufnahmeeinheit mit dem zweiten 

65 Sammelbehalter integriert. Das Kiihl- bzw. Kaltemittel des 
Kondensationsteils wird in Richtung zu der Aufnahmeein- 
heit hin durch den ersten Verbindungsdurchtritt hindurch 
eingefuhrt, das in der Aufnahmeeinheit abgeschiedene fliis- 
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sige Kuhl- bzw. Kaltemittel wird in Richtung zu dem Ober- 
kdhlungsteil hin durch den zweiten Verbindungsdurchtritt 
hindurch eingefuhrt, und der erste und der zweite Verbin- 
dungsdurchtritt sind derart parallel angeordnet, dass sie sich 
in vertikaler Richtung entiang des zweiten Sammelbehalters 5 
und der Aufnahmeeinheit zwischen dem zweiten Sammel- 
behalter und der Aufnahmeeinheit erstrecken. 

Bei dem Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
sind mindestens zwei Teile von Sammelbehalter, Aufnah- 
meeinheit und Wandelement zur Bildung bzw. Begrenzung 10 
des ersten und des zweiten Verbindungsdurchtritts ein ein- 
stiickig gegossenes Teil. Daher wird die Struktur des Durch- 
tritts fur das Kiihl- bzw. Kaltemittel des Kondensators mit 
integriertem Aufnahmebehalter unter Verwendung des er- 
sten und des zweiten Verbindungsdurchtritts einfach herge- 15 
stellt, und wird die Position der Anordnung des Oberkiih- 
lungsteils in der vertikalen Richtung leicht verandert. 

Vorzugsweise weist der Kondensator mit integriertem 
Aufnahmebehalter ferner auf ein Abdeckteil zum SchlieBen 
mindestens der oberseitigen Offnung des zweiten Verbin- 20 
dungsdurchtritts und ein Schauglas zum Oberprufen des 
gasfbrmigen/flussigen Zustands des Kiihl- bzw. Kaltemittels 
in dem zweiten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt. Das 
Schauglas ist in dem Abdeckteil angeordnet. Weil fliissiges 
Kuhl- bzw. Kaltemittel von der Aufnahmeeinheit aus durch 25 
den zweiten Verbindungsdurchtritt hindurch stromt, wird 
der gasformige/flussige Zustand des Kiihl- bzw. Kaltemit- 
tels an dem A us lass der Aufnahmeeinheit leicht durch das 
Abdeckteil hindurch bestimmt. Daher wird die Arbeit des 
Abdichtens des Kiihl- bzw. Kaltemittels entsprechend dem 30 
gasformigen/fliissigen Zustand des Kuhl- Kaltemittels an 
dem Auslass der Aufnahmeeinheit genau durchgefuhrt. Weil 
das Schauglas in dem Abdeckteil an der oberen Endoffnung 
des zweiten Verbindungsdurchtritts vorgesehen ist, wird der 
gasformige/flussige Zustand des Kiihl- bzw. Kaltemittels 35 
von dem Schauglas aus ohne irgend einen zusatzlichen Vor- 
gang leicht uberpruft. 

GemaB einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfin- 
dung ist eine erste Verbindungsleitung auBenseitig eines 
zweiten Sammelbehalters und einer Aufnahmeeinheit ange- 40 
ordnet, sodass flussiges Kuhl- bzw. Kaltemittel innerhalb ei- 
ner Aufnahmeeinheit in Richtung zu einem Uberkuhlungs- 
teil hin durch die erste Verbindungsleitung hindurch stromt. 
Daher wird unter Verwendung der ersten Verbindungslei- 
tung die Position der Anordnung des Uberkiihlungsteils 45 
leicht geandert. Ferner ist die Struktur der Verbindung zwi- 
schen dem zweiten Sammelbehalter und der Aufnahmeein- 
heit leicht gemacht, weil die erste Verbindungsleitung au- 
Benseitig des zweiten Sammelbehalters und der Aufnahme- 
einheit angeordnet ist. 50 

Ferner sind der zweite Sammelbehalter und die Aufnah- 
meeinheit so angeordnet, dass sie ein zwischen ihnen be- 
findliches Verbindungsloch aufweisen, durch das hindurch 
Kuhl- bzw. Kaltemittel, das durch den zweiten Sammelbe- 
halter von dem Kondensationsteil aus. hindurchgetreten ist, 55 
in Richtung zu der Aufnahmeeinheit hin stromt. Weiter ist 
eine zweite Verbindungsleitung auBenseitig des zweiten 
Sammelbehalters und der Aufnahmeeinheit in solcher Weise 
angeordnet, dass Kiihl- bzw. Kaltemittel, das durch das 
Kondensationsteil hindurchtritt, durch einen Kiihl- bzw. 60 
Kaltemitteldurchtritt, der durch die zweite Verbindungslei- 
tung gebildet ist, hindurchstromt. Daher ist die Struktur des 
Durchtritts fur das Kuhl- bzw. Kaltemittel weiter einfach ge- 
macht. 

GemaB einem noch weiteren Aspekt der vorliegenden Er- 65 
findung weist ein Lochbildungsverfahren zur Ausbildung ei- 
nes Verbindungslochs in einem Trennwandelement zur Auf- 
teilung des inneren Bereichs einer leitungsartigen AuBen- 
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wand eines Warmetauschers in mehrerer Raume auf; Einset- 
zen eines Stanzelements in einem Raum zwischen dem 
Trennwandelement und der AuBenwand an einer vorbe- 
stimmten Position; Anbringen und Beriihren einer Press- 
Spanneinrichtung an dem Stanzelement durch einen Loch- 
bereich hindurch, der in der AuBenwand vorgesehen ist; und 
Zufuhren einer Presskraft zu dem Stanzelement mittels der 
Press-Spanneinrichtung, so dass das Trennwandelement 
mittels des Stanzelements zur Ausbildung des Verbindungs- 
lochs ausgestanzt wird. Somit wird die Presskraft vertikal 
von einer direkt oberen Seite des Stanzelements aus auf das 
Stanzelement unter Verwendung der Press-Spanneinrich- 
tung zur Einwirkung gebracht, die durch den Lochbereich 
der AuBenwand hindurch angebracht ist. Als eine Folge 
wird eine Stanzlast genau an dem Trennwandelement zur 
Einwirkung gebracht, und wird das Verbindungsloch genau 
ausgestanzt. Entsprechend wird, wenn das Lochbildungs- 
verfahren bei dem Kondensator mit integriertem Aufnahme- 
behalter zur Anwendung gebracht wird, ein Verbindungs- 
loch in einem Trennwandelement leicht ausgebildet. 

Weitere Aufgaben und Vorteile der vorliegenden Erfin- 
dung ergeben sich deutlicher aus der nachfolgenden Detail- 
beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsformen bei deren ge- 
meinsamen Betrachtung mit den beigefugten Zeichnungen, 
in denen zeigen: 

Fig. 1 eine auseinandergezogene Ansicht mit der Darstel- 
lung eines Kondensators mit integriertem Aufnahmebehal- 
ter gemaB einer ersten bevorzugten Ausfuhrungsform der 
vorliegenden Erfindung; 

Fig. 2 eine vergroBerte perspektivische Ansicht mit der 
Darstellung eines Hauptbereichs des Kondensators mit inte- 
griertem Aufnahmebehalter gemaB der ersten Ausfuhrungs- 
form; 

Fig. 3 eine Schnittansicht mit der Darstellung eines 
Hauptbereichs des Kondensators mit integriertem Aufnah- 
mebehalter gemaB der ersten Ausfuhrungsform; 

Fig. 4 eine Schnittansicht mit der Darstellung eines 
Hauptbereichs des Kondensators mit integriertem Aufnah- 
mebehalter gemaB der ersten Ausfuhrungsform; 

Fig. 5 eine Schnittansicht mit der Darstellung eines 
Hauptbereichs des Kondensators mit integriertem Aufnah- 
mebehalter gemaB der ersten Ausfuhrungsform; 

Fig. 6 eine Schnittansicht mit der Darstellung eines 
Hauptbereichs des Kondensators mit integriertem Aufnah- 
mebehalter gemaB der ersten ■ Ausfuhrungsform; 

Fig. 7 eine auseinandergezogene perspektivische Ansicht 
mit der Darstellung der Struktur des Durchtritts fUr das 
Kiihl- bzw. Kaltemittel des Kondensators mit integriertem 
Aufnahmebehalter gemaB der ersten Ausfuhrungsform; 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht mit der Darstellung 
eines Kondensators mit integriertem Aufnahmebehalter ge- 
maB einer zweiten bevorzugten Ausfuhrungsform der vor- 
liegenden Erfindung; 

Fig. 9 eine vergroBerte Ansicht mit Darstellung eines 
Hauptbereichs des Kondensators mit integriertem Aufnah- 
mebehalter gemaB der zweiten Ausfuhrungsform; 

Fig. 10 eine Schnittansicht mit der Darstellung der Struk- 
tur der Befestigung eines Schauglases gemaB der zweiten 
Ausfuhrungsform; 

Fig. 11 eine Schnittansicht mit der Darstellung einer wei- 
teren Struktur der Befestigung fur das Schauglas gemaB der 
zweiten Ausfuhrungsform; 

Fig. 12 eine perspektivische Ansicht mit der Darstellung 
der Struktur des Durchtritts fur das Kiihl- bzw. Kaltemittel 
des Kondensators mit integriertem Aufnahmebehalter ge- 
maB einer dritten bevorzugten Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; 

Fig. 13 eine perspektivische Ansicht mit der Darstellung 
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der Struktur des Durchtritts fiir das Ktihl- bzw. Kaltemittel 
des Kondensators mit integriertem Aufnahmebehalter ge- 
maB einer vierten bevorzugten Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; 

Fig. 14 eine auseinander gezogene Schnittansicht mit der 5 
Darstellung des Hauptbereichs eines Kondensators mit Auf- 
nahmebehalter gemaB einer funften bevorzugten Ausfuh- 
rungsform; 

Fig. 15 eine auseinander gezogene Schnittansicht mit der 
Darstellung des Hauptbereichs eines Kondensators mit Auf- to 
nahmebehalter gemaB einer sechsten bevorzugten Ausfuh- 
rungsform; 

Fig. 16 eine auseinander gezogene Schnittansicht mit der 
Darstellung des Hauptbereichs eines Kondensators mit Auf- 
nahmebehalter gemaB einer siebten bevorzugten Ausfiih- 15 
rungsform; 

Fig. 17 eine auseinander gezogene Schnittansicht mit der 
Darstellung des Hauptbereichs eines Kondensators mit Auf- 
nahmebehalter gemaB einer achten bevorzugten Ausfuh- 
rungsform; 20 

Fig. 18 eine auseinander gezogene Schnittansicht mit der 
Darstellung des Hauptbereichs eines Kondensators mit Auf- 
nahmebehalter gemaB einer neunten bevorzugten Ausfuh- 
rungsform; 

Fig. 19 eine perspektivische Ansicht mit der Darstellung 25 
eines Beispiels des Kondensators mit integriertem Aufnah- 
mebehalter gemaB der neunten Ausfuhrungsform; 

Fig. 20 eine perspektivische Ansicht mit der Darstellung 
eines weiteren Beispiels des Kondensators mit integriertem 
Aufnahmebehalter gemaB der neunten Ausfuhrungsform; 30 

Fig. 21 eine perspektivische Ansicht mit der Darstellung 
eines Kondensators mit integriertem Aufnahmebehalter ge- 
maB einer zehnten bevorzugten Ausfuhrungsform der vor- 
liegenden Erfindung; 

Fig. 22 eine perspektivische Ansicht mit der Darstellung 35 
eines Kondensators mit integriertem Aufnahmebehalter ge- 
maB einer elften bevorzugten Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; 

Fig. 23 eine perspektivische Ansicht mit der Darstellung 
eines Kondensators mit integriertem Aufnahmebehalter ge- 40 
maB einer zwolften bevorzugten Ausfuhrungsform der vor- 
liegenden Erfindung; 

Fig. 24 eine Vorderansicht mit der Darstellung eines 
Hauptbereichs des Kondensators mit Aufnahmebehalter ge- 
maB einer dreizehnten bevorzugten Ausfuhrungsform der 45 
vorliegenden Erfindung; 

Fig. 25 eine Vorderansicht mit der Darstellung eines 
Hauptbereichs des Kondensators mit Aufnahmebehalter ge- 
maB einer vierzehnten bevorzugten Ausfuhrungsform der 
vorliegenden Erfindung; 50 

Fig. 26 eine teilweise geschnittene Draufsicht mit der 
Darstellung einer Lochstanzeinheit gemaB einer funf zehn- 
ten bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfin- 
dung; 

Fig. 27 eine Schnittansicht entlang der Linie XXVII- 55 
XX VQ in Fig. 26 vor dem Stanzen eines Lochs; 

Fig. 28 eine Schnittansicht entlang der Linie XXVU- 
XX VII in Fig. 26 nach dem Stanzen eines Lochs; 

Fig. 29 eine Schnittansicht entlang der Linie XXVII- 
XXVTI in Fig. 26 mit der Darstellung des Zustandes, nach- 60 
dem der Ausgangszustand vor dem Stanzen des Lochs mit- 
tels eines Nockenbereichs wieder eingestellt worden ist, 
nachdem das Loch gestanzt worden ist; 

Fig. 30 eine Teildraufsicht mit der Darstellung der 
Lochstanzeinheit und eines integrierten Teils des Kondensa- 65 
tors mit integriertem Aufnahmebehalter gemaB einer fiinf- 
zehnten Ausfuhrungsform; 

Fig. 31 A und 3 IB Schnittansichten entlang der Linie 
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XXXI-XXXI in Fig. 30 mit der Darstellung der Position der 
Lochstanzeinheit nach dem Stanzen des Lochs bzw. der Po- 
sition der Lochstanzeinheit nach dem Zuruckstellen zu der 
Ausgangsposition ; 

Fig. 32 eine Schnittansicht entlang der Linie XXXII- 
XXXII in Fig. 30 mit der Darstellung nur eines Teils des 
Kondensators mit integriertem Aufnahmebehalter, und 

Fig. 33 eine Draufsicht mit der Darstellung der Lochstan- 
zeinheit gemaB einer sechzehnten Ausfuhrungsform der 
vorliegenden Erfindung. 

Nachfolgend werden bevorzugte Ausfuhrungsformen der 
vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf die beige- 
fugten Zeichnungen beschrieben. 

Zunachst wird eine erste bevorzugte Ausfuhrungsform 
der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf Fig. 1-7 
beschrieben. Bei der ersten Ausfuhrungsform findet die vor- 
liegende Erfindung typischerweise bei einem Kondensator 
mit integriertem Aufnahmebehalter eines Kiihl- bzw. Kalte- 
mittelzyklusses einer Fahrzeug-Klimaanlage Anwendung. 
Wie in Fig. 1 dargestellt ist, weist der Kiihl- bzw. Kaltemit- 
telzyklus der Fahrzeug-Klimaanlage einen Kuhl- bzw. Kal- 
temittelkompressor 1, einen Kondensator 2 mit integriertem 
Aufnahmebehalter, ein Schauglas 3, ein thermisches Expan- 
sions ventil 4 und einen Kuhl- bzw. Kaltemittelverdampfer 5 
auf. Alle Bauteilen des Kuhl- bzw. Kaltemittelzyklusses 
sind uber ein Metallrohr oder ein Gummirohr zur Bildung 
eines geschlossenen Kiihl- bzw. Kaltemittelkreises hinter- 
einander angeschlossen. 

Der Kompressor 1 ist mit einem Fahrzeugmotor, der in- 
nerhalb eines Motorraums angeordnet ist, uber einen Rie- 
men und eine elektromagnetische Kupplung la verbunden. 
Wenn die Drehleistung des Motors an den Kompressor 1 
uber die elektromagnetische Kupplung la iibertragen wird, 
komprimiert der Kompressor 1 gasformiges Kiihl- bzw. Kal- 
temittel, das dort von dem Verdampfer 5 aus eingesaugt 
wird, und gibt der Kompressor dann Hochdruck-Hochtem- 
peratur-Kuhl- bzw. Kaltemittel an den Kondensator 2 mit in- 
tegriertem Aufnahmebehalter ab. 

Der Kondensator 2 mit integriertem Aufnahmebehalter 
dient zum Kondensieren und Uberkuhlen des gasformigen 
Hochtemperatur-Hochdruck-Uberhitzungs-Kiihl- bzw. Kal- 
temittels, das von dem Kompressor 1 aus abgegeben wird. 
Der Kondensator 2 mit integriertem Aufnahmebehalter ist 
an der vordersten Seite im Motorraum angeordnet und wird 
durch Luft gekuhlt, die von einen Kiihllufter aus in der Rich- 
tung geblasen wird, die mittels des Pfeiis A in Fig. 1 darge- 
stellt ist. Der KQhllufter ist ein gangiger Liifter zum Kuhlen 
sowohl eines Kiihlers zum Kuhlen des Motors als auch des 
Kondensators 2 mit integriertem Aufnahmebehalter. 

Das flussige Kuhl- bzw. Kaltemittel, das in dem Kiihl- 
bzw. Kaltemittelkondensator 2 mit integriertem Aufnahme- 
behalter uberkuhlt worden ist, tritt durch das Schauglas 3 
hindurch und wird in dem thermisches Expansionsventil 4 
zu Niederdruck-Kuhl- bzw. Kaltemittel dekomprimiert. Da- 
nach wird das Niederdruck-Kuhl- bzw. Kaltemittel in dem 
Verdampfer 5 durch Absorbieren von Warme von der dort 
hindurchtretenden Luft verdampft. 

Als nachstes wird die Struktur des Kondensators 2 mit in- 
tegriertem Aufnahmebehalter beschrieben. Bei der ersten 
Ausfuhrungsform ist der Kondensator 2 mit integriertem 
Aufnahmebehalter ein solcher des Mehrstrom-Typs, bei 
dem Kiihl- bzw. Kaltemittel durch einen Kernbereich 23 in 
mehreren Stromen hindurchstromt. Der Kondensator 2 mit 
integriertem Aufnahmebehalter weist ein Paar aus erstem 
und zweitem Sammelbehalter 21, 22 auf, die sich je in der 
Richtung von oben nach und bzw. von unten nach oben 
(d. h. in vertikaler Richtung) erstrecken. Der Kernbereich 23 
ist zwischen dem ersten und dem zweiten Sammelbehalter 
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21, 22 angeordnet. 

Der Kembereich 23 besitzt mehrere flache Rohrchen 24, 
durch die hindurch Kiihl- bzw. Kaltemittel horizontal zwi- 
schen dern ersten und den zweiten Sammelbehalter 21, 22 
stromt, und mehrere gewellte Rippen 25, die je zwischen be- 
nachbarten flachen Rohrchen 24 angeordnet sind. In jedem 
flachen Rohrchen 24 sind mehrere Kiihl- bzw. Kaltemittel- 
durchtritte ausgebildet. Jedes eine Seitenende der flache 
Rohrchen 24 steht mit dem ersten Sammelbehalter 21 in 
Verbindung, und jedes andere Seitenende der flache Rohr- 
chen 24 steht mit dem zweiten Sammelbehalter 22 in Ver- 
bindung. 

Ein Einlass-Anschlussblock 26, von dem aus Kiihl- bzw. 
Kaltemittel, das von dem Kompressor 1 aus abgegeben 
wird, stromt, ist mit dem ersten Sammelbehalter 21 an der 
iuftstromaufwartigen Seitenflache des ersten Sammelbehal- 
ters 21 verbunden, und ein Auslass- Verbindungsblock 27 ist 
mit dem ersten Sammelbehalter 21 an einer von dem Ein- 
lass-Anschlussblock 26 aus tieferen Stelle verbunden. Wie 
in Fig. 1 dargestellt ist, sind bei der ersten Ausfuhrungsform 
die beiden Anschlussblocke 26, 27 an der Iuftstromaufwar- 
tigen Seite von dem ersten Sammelbehalter 21 aus in der 
Stromungsrichtung A der Luft angeordnet. Entsprechend 
dem Zustand der Anordnung einer Kiihl- bzw. Kaltemittel- 
leitung in dem Fahrzeug konnen jedoch die beiden An- 
schlussblocke 26, 27 an der luftstromabwartigen Seite von 
dem ersten Sammelbehalter 21 aus angeordnet sein. Sowohl 
der erste als auch der zweite Sammelbehalter 21, 22 ist zu 
einer etwa elliptischen, zylindrischen Gestalt derart ausge- 
bildet, dass sie sich in der Richtung von oben nach unten 
bzw. von unten nach oben erstrecken. Eine zylindrische 
Aufnahmeeinheit 31, die sich in der Richtung von oben nach 
unten bzw. von unten nach erstreckt, ist einstiickig mit dem 
zweiten Sammelbehalter 22 in dem Kondensator 2 mit inte- 
griertem Aufnahmebehalter ausgebildet. 

Der erste Sammelbehalter 21 ist aus Aluminium zu einer 
Querschnittsgestalt gemafi Darstellung in Fig. 3 einstiickig 
gebildet. Ein Vorsprungbereich 21a ist zu einer etwa U-Ge- 
stalt entlang der Langsrichtung des ersten Sammelbehalters 
21 derart ausgebildet, dass er auBenseitig von einem Seiten- 
ende des ersten Sammelbehalters 21 aus in der Richtung des 
groBeren Durchmesser der etwa elliptischen Querschnitts- 
gestalt des ersten Sammelbehalter 21 vorsteht. Verbindung- 
Vorsprungbereiche 26a, 27a des Einlass- und des Auslass- 
Anschlussblocks 26, 27 sind in dem Vorsprungbereich 21a 
des ersten Sammelbehalters 21 eingesetzt. In Fig. 3 ist an 
Positionen, an denen die Anschlussblocke 26, 27 ange- 
schlossen sind, der Bodenbereich des U-formigen Vbr- 
sprungbereichs 21a geoffnet. Jedoch ist an den anderen Po- 
sitionen der erste Sammelbehalter 21 in dem Bodenbereich 
des U-formigen Vorsprungbereichs 21a geschlossen. Hier 
ist jeder der Anschlussblocke 26, 27 aus Aluminium herge- 
stellt und mit der Innenflache des Vorsprungbereichs 21a un- 
ter Verwendung eines Lotmaterials verlotet, das an den Fla- 
chen der Anschlussblocke 26, 27 aufgebracht ist. 

An den Positionen der Anordnung der Anschlussblocke 
26, 27 in dem Bodenbereich des U-formigen Vorsprungbe- 
reichs 21a des ersten Sammelbehalters 21 sind Verbindungs- 
locher 21b, 21c hinter dem Vorsprung des ersten Sammelbe- 
halters 21 ausgebildet. Daher stehen die inneren Durchtritte 
der Anschlussblocke 26, 27 mit den inneren Raumen 21 f, 
21g des ersten Sammelbehalters 21 uber die Verbindungslo- 
cher 21b bzw. 21c in Verbindung. 

Die Einsetzlocher 21 d fur die Rohrchen sind in einer Sei- 
tenflache des ersten Sammelbehalters 21 in der groBeren 
Richtung der etwa elliptischen Querschnittsgestalt geoffnet. 
Die einen Enden der flachen Rohrchen 24 sind in die Ein- 
setzlocher 21d eingesetzt. Der erste Sammelbehalter 21 und 
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die flachen Rohrchen 24 sind zur gegenseitigen Verbindung 
unter Verwendung eines Lotmaterials miteinander verlotet, 
das an dem ersten Sammelbehalter 21 und den flachen Rohr- 
chen 24 aufgebracht ist. 
5 Andererseits sind der zweite Sammelbehalter 22 und die 
Aufnahmeeinheit 61 im Wege einer Extrusion von Alumi- 
nium zur Bildung eines integrierten Formteils 60 mit einer 
Querschnittsgestalt gemaB Darstellung in Fig. 4-6 einstiik- 
kig hergestellt. In Fig. 1 ist zur Erlauterung der inneren 
io Struktur des integrierten Formteils 60 das integrierte Form- 
teii 60 in den zweiten Sammelbehalter 22 in der Langsrich- 
tung des zweiten Sammelbehalters 22 aufgeteilt. 

Bei der ersten Ausfuhrungsform sind die Anschluss- 
blocke 26, 27 nicht mit dem zweiten Sammelbehalter 22 
15 verbunden. Jedoch ist in gleicher Weise wie bei dem ersten 
Sammelbehalter 21 ein U-formiger Vorsprung 22a in dem 
zweiten Sammelbehalter 22 ausgebildet. Daher kann der U- 
forrnige Vorsprung 22a als ein Anbringungsbereich fur eine 
Anbringungskonsole verwendet werden. Ferner kann ent- 
weder der Einlass-Anschlussblock 26 und/oder der Auslass- 
Anschlussblock 27, die in dem ersten Sammelbehalter 21 
angeordnet sind, in dem zweiten Sammelbehalter 22 ange- 
ordnet sein. In diesem Fall wird der U-formige Vorsprung- 
bereich 22a als ein Anbringungsbereich der Anschluss- 
blocke 26, 27 verwendet. 

In gleicher Weise wie bei dem ersten Sammelbehalter 21 
sind Einsetzlocher 22b fur Rohrchen in einer Seitenflache 
des zweiten Sammelbehalters 22 in der groBeren Richtung 
der etwa elliptischen Querschnittsgestalt geoffnet. Die ande- 
ren Seitenenden der flachen Rohrchen 24 sind in die Ein- 
setzlocher 22b fur Rohrchen eingesetzt. Der zweite Sam- 
melbehalter 22 und die flachen Rohrchen 24 sind zur gegen- 
seitigen Verbindung unter Verwendung eines Lotmaterials 
miteinander verlotet, das an dem zweiten Sammelbehalter 
22 und den flachen Rohrchen 24 aufgebracht ist. 

Ein erster und ein zweiter Kiihl- bzw. Kaltemitteldurch- 
tritt 28, 29 sind im Wege der Extrusion zwischen dem zwei- 
ten Sammelbehalter 22 und der Aufnahmeeinheit 61 ausge- 
bildet. Der erste und der zweite Kuhl- bzw. Kaltemittel- 
durchtritt 28, 29 sind an der stromaufwartigen und der 
stromabwartigen Seite in der Stromungsrichtung A der Luft 
angeordnet, sodass sich jeder Durchtritt von erstem und 
zweitem Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28, 29 in der 
Langsrichtung des Behalters (d. h. in der Richtung von oben 
nach unten bzw. von unten nach oben) zwischen dem zwei- 
ten Sammelbehalter 22 und der Aufnahmeeinheit 61 er- 
streckt. 

Kiihl- bzw. Kaltemittel, das durch einen Kondensations- 
bereich, der noch zu beschreiben ist, hindurchgetreten ist, 
stromt in den ersten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28 ein 
und wird in die Aufnahmeeinheit 61 eingefuhrt. Anderer- 
seits stromt flussiges Kiihl- bzw. Kaltemittel, das von dem 
gasformigen Kiihl- bzw. Kaltemittel in der Aufnahmeeinheit 
61 abgetrennt worden ist, in Richtung zu einem Oberkiih- 
lungsbereich hin, der noch zu beschreiben ist, durch den 
zweiten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 29 hindurch. 

Als nachstes wird die Gesamtstruktur des Kiihl- bzw. Kal- 
temitteldurchtritts in dem Kondensator 2 mit integriertem 
Aufnahmebehalter beschrieben. Bei der ersten Ausfuh- 
rungsform sind ein erster und ein zweiter Abscheider 30, 31 
innerhalb des ersten Sammelbehalters 21 angeordnet. Daher 
ist der Innenraum des ersten Sammelbehalters 21 in einen 
oberen, einen mittleren und einen unteren Raum 21e, 21f, 
21 g in der Richtung von oben nach unten durch den ersten 
und den zweiten Abscheider 30, 31 aufgeteilt. Der erste Ab- 
scheider 30 ist in einer Position unmittelbar unter dem Ein- 
lass-Anschlussblock 26 in der Richtung von oben nach un- 
ten angeordnet, und der zweite Abscheider 31 ist in einer 
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Position unmittelbar unter dem Auslass-Anschlussblock 27 
in der Richtung von oben nach unten angeordnet. Lotmate- 
rial ist an dem ersten und dem zweiten Abscheider 30, 31 
aufgebracht. Daher werden der erste und der zweite Ab- 
scheider 30, 31 von Schlitzlochern (nicht dargestellt) des er- 
sten Sammelbehalters 21 aus eingesetzt, um darin verlotet 
zu werden. 

Andererseits sind ein erster, ein zweiter und ein dritter 
Abscheider 32, 33, 34 innerhalb des zweiten Sammelbehal- 
ters 22 angeordnet. Daher ist der Innenraum des zweiten 
Sammelbehalters 22 in vier Riiume 22c, 22d, 22e, 22f in der 
Richtung von oben nach unten durch die drei Abscheider 
32-34 aufgeteilt. Fig. 2 zeigt die Aufteilungsstruktur der 
vier Raume 22c-22f in dem zweiten Sammelbehalter 22. In 
dem zweiten Sammelbehalter 22 ist der erste Abscheider 32 
in einer Position etwa gleich der Hohenposition des ersten 
Abscheiders 30 in dem ersten Sammelbehalter 21 angeord- 
net, ist der zweite Abscheider 33 in einer Position etwa 
gleich der Hohenposition des zweiten Abscheiders 31 in 
dem ersten Sammelbehalter 21 angeordnet, und ist der dritte 
Abscheider 34 in einer um eine vorbestimmte Strecke nied- 
rigeren Position als der zweite Abscheider 33 angeordnet. 
Ferner weist der dritte Abscheider 34 einen Vorsprung 34a 
auf, der in den ersten Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28 
hinein vorsteht. Mittels des Vorsprungs 34a des dritten Ab- 
scheiders 34 ist der erste Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28 
in einen oberen Bereich und in einen unteren Bereich aufge- 
teilt. 

Der erste, der zweite und der dritte Abscheider 32-34, die 
mit einem Lotmaterial beschichtet sind, sind in den zweiten 
Sammelbehalter 22 von Schlitzlochern (nicht dargestellt) 
des zweiten Sammelbehalters 22 aus eingesetzt, um darin 
verlotet zu werden. Der Einlass-Anschlussblock 26 steht mit 
dem oberen Raum 21 e innerhalb des ersten Sammelbehal- 
ters 21 iiber das Verbindungsloch 21b in Verbindung, wie in 
Fig. 3 dargestellt ist, und der Auslass-Verbindungsblock 27 
steht mit dem mittleren Raum 21 f innerhalb des ersten Sam- 
melbehalters 21 iiber das Verbindungsloch 21c in Verbin- 
dung, wie in Fig. 3 dargestellt ist. 

Femer ist, wie in Fig. 1 und 7 dargestellt ist, der Kernbe- 
reich 23 des Kondensators 2 mit integriertem Aufnahmebe- 
halter zur Bildung eines ersten Kondensationsbereichs 35, 
eines tjberkuhlungsbereichs 36, eines zweiten Kondensati- 
onsbereichs 37 und eines dritten Kondensationsbereichs 38 
ausgebildet, die in dieser Reihenfolge von der oberen Seite 
aus zur unteren Seite hin angeordnet sind. Der erste Kon- 
densationsbereich 35 ist an der oberen Seite der ersten Ab- 
scheider 30, 32 ausgebildet. Somit tritt Kiihl- bzw. Kaltemit- 
tel von dem Einlass-Anschlussblock 26 aus durch den ersten 
Kondensationsbereich 35 hindurch, wie mittels des Pfeils 
"a" in Fig. 7 dargestellt ist, durch den oberen Raum 21e in- 
nerhalb des ersten Sammelbehalters 21 hindurch. Kuhl- 
bzw. Kaltemittel von dem ersten Kondensationsbereich 35 
tritt durch den oberen Raum 22c innerhalb des zweiten Sam- 
melbehalters 22 hindurch, wie mittels des Pfeils "b" in Fig. 
7 dargestellt ist, und stromt in den ersten Kiihl- bzw. Kalte- 
mitteldurchtritt 28 durch ein Verbindungsloch 39 ein, das in 
Fig. 4 dargestellt ist. 

Bei dem integrierten Formteil 60 ist das Verbindungsloch 
39 so ausgebildet, dass es eine Trennwand zum Trennen des 
oberen Raumes 22c innerhalb des zweiten Sammelbehalters 
22 und des ersten Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritts 28 
durchdringt. Ferner ist bei dem integrierten Formteil 60 ein 
Verbindungsloch 40 so ausgebildet, dass es eine Trennwand 
zum Trennen des Raumes 22e innerhalb des zweiten Sam- 
melbehalters 22 und des ersten Kiihl- bzw. Kaltemittel- 
durchtritts 28 durchdringt. Daher stromt das Kiihl- bzw. Kal- 
temittel, das in den ersten Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 



28 eingefiihrt wird, in den Raum 22e durch das Verbin- 
dungsloch 40 hindurch ein, wie mittels des Pfeils "c" in Fig. 
7 dargestellt ist. Danach stromt das Kiihl- bzw. Kaltemittel 
durch den zweiten Kondensationsbereich 37 hindurch, wie 
5 mittels des Pfeils "d" in Fig. 7 dargestellt ist, und stromt es 
in den unteren Raum 21g in dem ersten Sammelbehalter 21 
ein. 

In dem unteren Raum 21g des ersten Sammelbehalters 21 
stromt das Kiihl- bzw. Kaltemittel U-formig um, wie mittels 

to des Pfeils "e" in Fig. 7 dargestellt ist. Danach stromt das 
Kiihl- bzw. Kaltemittel durch den dritten Kondensationsbe- 
reich 38 des Kernbereichs 23 hindurch, wie mittels des 
Pfeils "f in Fig. 7 dargestellt ist, und stromt es in den unte- 
ren Raum 22f des zweiten Sammelbehalters 22 ein. 

15 Als nachstes stromt das Kuhl- bzw. Kaltemittel in dem 
unteren Raum 22f des zweiten Sammelbehalters 22 in den 
ersten Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28 durch ein Verbin- 
dungsloch 41 ein, das in Fig. 5 dargestellt ist, und stromt es 
femer in die Aufnahmeeinheit 61 durch ein Verbindungs- 

20 loch 42, das im Fig. 5 dargestellt ist, ein. Die Verbindungs- 
locher 41, 42 werden als Kuhl- bzw. Kaltemitteleiniass der 
Aufnahmeeinheit 61 verwendet. Die Verbindungslocher 41, 
42 sind an Positionen sehr viel tiefer als die Flache 61a des 
fliissigen Kiihl- bzw. Kaltemittels wahrend des normalen 

25 Betriebs des Kiihl- bzw. Kaltemittelzyklusses vorgesehen. 
In einer Position tiefer als die Verbindungslocher 41, 42 
ist ein Verbindungsloch 43 zum Verbinden der unteren Seite 
der Aufnahmeeinheit 61 und des zweiten Kuhl- bzw. Kalte- 
mitteldurchtritts 29 vorgesehen. Daher stromt das fliissige 

30 Kiihl- bzw. Kaltemittel innerhalb der Aufnahmeeinheit 61 in 
den zweiten Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 29 durch das 
Verbindungsloch 43 ein, wie mittels des Pfeils M g" in Fig. 5 
und 7 dargestellt ist. Das fliissige Kuhl- bzw. Kaltemittel 
stromt in dem zweiten Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 29 

35 nach oben und stromt in den Raum 22d innerhalb des zwei- 
ten Sammelbehalters 22 durch ein Verbindungsloch 44, das 
in Fig. 6 dargestellt ist, ein. Das Verbindungsloch 44 ist zwi- 
schen dem ersten und dem zweiten Abscheider 32, 33 in der 
Langsrichtung des zweiten Sammelbehalters 22 vorgesehen. 

40 Das fliissige Kuhl- bzw. Kaltemittel stromt von dem 
Raum 22d des zweiten Sammelbehalters 22 aus in den Uber- 
kiihlungsbereich 36 ein, wie mittels des Pfeils "h" in Fig. 7 
dargestellt ist, und tritt durch den Oberkiihlungsbereich 36 
hindurch, wie mittels des Pfeils "h*" in Fig. 7 dargestellt ist. 

45 Danach str6mt das iiberkuhlte fliissige Kiihl- bzw. Kaltemit- 
tel von dem Oberkiihlungsbereich 36 aus in den mittleren 
Raum 21f des ersten Sammelbehalters 21 ein, und stromt es 
von dem Auslass-Anschlussblock 27 aus nach auBen. 
Somit stromt bei dem Kondensator 2 mit integriertem 

50 Aufnahmebehalter der ersten Ausfuhrungsform Kiihl- bzw. 
Kaltemittel durch den ersten Kondensationsbereich 35, 
durch den zweiten Kondensationsbereichs 37, durch den 
dritten Kondensationsbereichs 38, durch die Aufnahmeein- 
heit 61 und durch den Oberkiihlungsbereich 36 in dieser 

55 Reihenfolge. Bei der ersten Ausfuhrungsform sind die Bau- 
teile des Kondensators 2 mit integriertem Aufnahmebehalter 
aus Aluminium hergestellt und durch Verloten einstiickig 
zusammengefugt. 

Als nachstes wird die Arbeitsweise des Kiihl- bzw. Kalte- 

60 mittelzyklusses gemaB der ersten Ausfuhrungsform be- 
schrieben. Wenn der Betrieb einer Fahrzeug-Klimaanlage 
gestartet wird und die elektromagnetische Kupplung la ein- 
gekuppelt wird, wird die Drehkraft des Fahrzeugmotors an 
den Kompressor 1 iibertragen. Daher stromt das gasformige 

65 Uberhitzungs- Kiihl- bzw. Kaltemittel des Kompressors 1 in 
den Kondensator 2 mit integriertem Aufnahmebehalter von 
dem Einlass-Anschlussblock 26 aus ein. Danach stromt das 
gastormige Kiihl- bzw. Kaltemittel durch die Kiihl- bzw. 
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Kaltemitteldurchtritte hindurch, wie mittels der Pfeile 
,, a"-"h ,n in Fig. 7 dargestellt ist, und strtfmt das fliissige 
Oberkiihlungs-Kiihl- bzw. Kaltemittel in den Auslass-An- 
schlussblock 27 ein. 

Weil Luft (beispielsweise AuBenluft) mittels des Kuhlliif- 
ters (nicht dargestellt) in Richtung zu dem Kernbereich 23 
des Kondensators 2 mit integriertem Aufnahmebehalter hin 
geblasen wird, wird das gasformige Kiihl- bzw. Kaltemittel 
gekiihlt und zu uberkiihltem Kuhl- bzw. Kaltemittel konden- 
siert, indem ein Warmeaustausch zwischen Luft und Kuhl- 
bzw. Kaltemittel durchgefuhrt wird. D. h., wahrend das 
Kuhl- bzw. Kaltemittel durch die flache Rohrchen 24 des er- 
sten bis dritten Kondensationsbereichs 35, 37, 38 hindurch- 
tritt, erfahrt das Kiihl- bzw. Kaltemittel einen Warmeaus- 
tausch mit Luft, und wird es gekiihlt, um zu gesattigtem fliis- 
sigen Kiihl- bzw. Kuhlmittel einschlieBlich eines Teils gas- 
formigen Kuhl- bzw. Kaltemittels zu werden. Das fliissige 
gesattigte Kiihl- bzw. Kaltemittel stromt in die Aufnahme- 
einheit 61 von dem unteren Raum 22f des zweiten Sammel- 
behalters 22 aus durch die Verbindungslocher 41, 42 ein. 
Daher wird das flussige gesattigte Kuhl- bzw. Kaltemittel in 
gasformiges Kiihl- bzw. Kaltemittel und in fliissiges Kiihl- 
bzw. Kaltemittel in der Aufnahmeeinheit 61 aufgeteilt, und 
wird das flussige Kiihl- bzw. Kaltemittel in der Aufnahme- 
einheit 61 gespeichert. 

Das flussige Kiihl- bzw. Kaltemittel innerhalb der Auf- 
nahmeeinheit 61 wird in dem zweiten Kiihl- bzw. Kaltemit- 
teldurchtritt 29 von dem Verbindungsloch 43 • aus einge- 
fiihrt, wird in den Raum 22d des zweiten Sammelbehalters 
22 von dem zweiten Kuhl- bzw, Kaltemitteldurchtritt 29 aus 
durch das Verbindungsloch 44 hindurch eingefuhrt und 
stromt danach durch die Rohrchen 24 des "Oberkiihlungsbe- 
reichs 36. 

In den tJberkuhlungsbereich 36 wird das flussige Kiihl- 
bzw. Kaltemittel wieder zu einem uberkiihltem Zustand ge- 
kiihlt. Das flussige uberkuhlte Kiihl- bzw. Kaltemittel stromt 
zu der AuBenseite des Kondensators 2 mit integriertem Auf- 
nahmebehalter von dem Auslass-Anschlussblock 27 aus, 
nachdem es durch den mittleren Raum 21f des ersten Sam- 
melbehalters 21 hindurchgetreten ist. 

Danach stromt das flussige iiberkiihlte Kiihl- bzw. Kalte- 
mittel in das thennische Expansions ventil 4 ein, nachdem es 
durch das Schauglas 3 hindurchgetreten ist. In dem Expansi- 
onsventil 4 wird das flussige uberkuhlte Kiihl- bzw. Kalte- 
mittel zu gasformigem/fliissigem Niedertemperatur-Nieder- 
druck- Kiihl- bzw. Kaltemittel dekomprimiert. Danach wird 
das gasformige/fliissige Kiihl- bzw. Kaltemittel in dem Ver- 
dampfer 5 durch Absorbieren von iatenter Verdampfungs- 
warrne von Luft verdampft, sodass die Luft, die durch den 
Verdampfer 5 hindurchtritt, gekiihlt wird. Das in dem Ver- 
dampfer 5 verdampfte gasformige Kiihl- bzw. Kaltemittel 
wird in den Kompressor 1 eingesaugt, um wieder kompri- 
miert zu werden. 

Wahrend des Leerlaufs des Motors kann, weil kein Luft- 
strom infolge einer dynamischen Fahrkraft erzeugt wird, 
Hochtemperatur-Luft, die durch den Kondensator 2 mit inte- 
griertem Aufnahmebehalter und durch den Kuhler hindurch- 
getreten ist, in die luftstromaufwartige Seite des Kondensa- 
tors 2 mit integriertem Aufnahmebehalter durch einen unte- 
ren Seitenbereich des Kondensators 2 mit integriertem Auf- 
nahmebehalter hindurch durch den Betrieb des Kuhllufters 
wieder eingefiihrt werden. Jedoch wird gemaB der ersten 
Ausfuhrungsform, weil der Uberkiihlungsbereich 36 an der 
oberen Seite des zweiten und des dritten Kondensationsbe- 
reichs 37, 38 angeordnet ist, keine Hochtemperatur-Luft in 
die Position der Anordnung des Oberkuhlungsbereichs 36 
eingefuhrt. Somit wird sogar wahrend des Leerlaufs des 
Motors die Durchfuhrung der Kuhlung des Oberkiihlungs- 
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bereichs 36 wirksam aufrechterhalten und wird verhindert, 
dass der Oberkuhlungsgrad des flussigen KUhl- bzw. Kiihl- 
mittels herabgesetzt wird. 

Weil sich das Kuhl- bzw. Kaltemittel in dem zweiten und 
5 dem dritten Kondensationsbereich 37, 38, die an der unteren 
Seite von dem Oberkiihlungsbereich 36 aus angeordnet 
sind, in dem gesattigten Zustand befindet, ist die Temperatur 
des Kiihl- bzw. Kaltemittels, das durch den zweiten und den 
dritten Kondensationsbereich 37, 38 hindurchtritt, hoher als 
to diejenige des uberkuhlten Kiihl- bzw. Kaltemittels des t)ber- 
kiihlungsbereichs 40. Daher ist sogar dann, wenn Hochtem- 
peratur-Luft wieder in Richtung zu dem zweiten und dem 
dritten Kondensationsbereich 37, 38 geblasen wird, die 
Durchfuhrung der Kuhlung des Kondensators 2 mit inte- 
15 griertem Aufnahmebehalter gegenuber einer Reduzierung 
eingeschrankt. 

Femer ist gemaB der ersten Ausfuhrungsform der Uber- 
kiihlungsbereich 36 zwischen dem oberseitigen ersten Kon- 
densationsbereich 35 und dem unterseitigen zweiten und 
20 dritten Kondensationsbereich 37, 38 in vertikaler Richtung 
angeordnet. Weil Luft, die von dem Kuhlliifter aus geblasen 
wird, eine hohe Luftstromungs-Verteilung an dem zentralen 
Bereich und eine niedrige Luftstromungs-Verteilung an den 
seitlichen Bereichen in dem Kondensator 2 mit integriertem 
25 Aufnahmebehalter aufweist, ist die Wirkung der Kuhlung 
des Uberkiihlungsbereichs 36 in Folge der Anordnung in der 
mittleren Position des Uberkiihlungsbereichs 36 verbessert. 

Nachfolgend wird eine zweite bevorzugte Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf 
30 Fig. 8-11 beschrieben. Bei der oben beschriebenen ersten 
Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung ist das Schau- 
glas 3 zum Uberpriifen der GroBe der Abdichtung des Kiihl- 
bzw. Kaltemittels innerhalb des Kiihl- bzw. Kaltemittelzy- 
klusses an der in Hinblick auf das Kiihl- bzw. Kaltemittel 
35 stromabwartigen Seite des Auslass-Anschlussblocks 27 an- 
geordnet. Daher wird der gasfomige/fliissige Zustand des 
Kiihl- bzw. Kaltemittels, das durch den "Oberkiihlungsbe- 
reich 36 des Kondensators 2 mit integriertem Aufnahmebe- 
halter hindurchgetreten ist, von dem Schauglas 3 aus iiber- 
40 priift. Somit verschwindet bei der ersten Ausfuhrungsform 
sogar dann, wenn das Kiihl- bzw. Kaltemittel an dem Aus- 
lass der Aufnahmeeinheit 61 eine Blase aufweist, die Blase 
in dem Kiihl- bzw. Kaltemittel, das durch das Schauglas 3 
hindurchstromt, und zwar infolge der Kiihlwirkung des 
45 Uberkiihlungsbereichs 36. Daher ist es schwierig, die GroBe 
der Abdichtung des Kiihl- bzw. Kaltemittels nach dem Ver- 
schwinden einer Blase in dem Schauglas 3 genau einzustel- 
len, das der Standard der GroBe der Abdichtung des Kiihl- 
bzw. Kaltemittels ist, wenn das Kiihl- bzw. Kaltemittel in 
50 dem Kiihl- bzw. Kaltemittelzyklus abgedichtet ist. 

Somit wird bei der zweiten Ausfuhrungsform der gasfor- 
mige/fliissige Zustand des Kiihl- bzw. Kaltemittels an dem 
Auslass der Aufnahmeeinheit 61 direkt von dem Schauglas 
3 aus uberpriift. D. h., wie in Fig. 8, 9 dargestellt ist, ist das 
55 Schauglas 3 in dem Abdeckteil 45 zum VerschlieBen der 
oberen Endoffnungen des zweiten Sammelbehalters 22 und 
der Aufnahmeeinheit 61 an der oberen Position des zweiten 
Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritts 29 angeordnet, in das fliis- 
siges Kiihl- bzw. Kaltemittel von dem Bodenbereich der 
60 Aufnahmeeinheit 61 aus einstromt. 

Wie in Fig. 9-11 dargestellt ist, weist das Abdeckteil 45 
einen ersten Abdeckbereich 45a zum VerschlieBen der obe- 
ren Endoffnung des zweiten Sammelbehalters 22 und einen 
zweiten Abdeckbereich 45b zum VerschlieBen des oberen 
65 Endbereichs der Aufnahmeeinheit 61 auf. Der erste Abdeck- 
bereich 45a und der zweite Abdeckbereich 45b sind integral 
bzw. einstiickig ausgebildet. 

In dem Abdeckteil 45 ist, wie in Fig. 10 dargestellt ist, ein 
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kreisfbrmiger Aussparungsbereich 45c zur Aufnahme des 
Schauglases 3 an der oberen Position des zweiten Ktihl- 
bzw. Kaltemitteldurchtritls 29 zwischen dem ersten und dem 
zweiten Abdeckbereich 45a, 45b ausgebildet, und ist ein 
kreisformiges Loch 45d an dem zentralen Bereich des A us- 5 
sparungsbereichs 45c geoffnet. Ferner ist ein kreisformiger 
Befestigungsvorsprung 45e an dem oberen Bereich des Aus- 
sparungsbereichs 45c ausgebildet. 

Bei der zweiten Ausfuhrungsform ist das Abdeckteil 45 
zu der in Fig. 10 dargestellten Gestalt im Wege des Kalt- 10 
schmiedens oder des Schneidens aus einem Aluminiumma- 
terial ausgebildet. In diesem Zustand wird der Kondensator 
2 mit integriertem Aufnahmebehalter verlotet, sodass das 
Abdeckteil 45 mit den oberen Enden des zweiten Sammel- 
behalters 22 und der Aufnahmeeinheit 61 durch Verloten 15 
verbunden wind. Nach dem Verloten ist das Schauglas 3 an 
der unteren Flache des Aussparungsbereichs 45 mittels ei- 
nes O-Rings 46 zum Abdichten der Offnung 45d angeord- 
net. Danach wird der kreisfdrmige Befestigungsvorsprung 
45e in innenseitiger Richtung, wie mittels des Pfeils X in 20 
Fig. 10 dargestellt ist, befestigt, sodass das Schauglas 3 in 
dem Aussparungsbereich 45c abgedichtet und dort befestigt 
wird. 

Ferner kann das Abdeckteil 45 zu der in Fig. 11 darge- 
stellten Gestalt durch Pressen eines Aluminiummaterials 25 
ausgebildet sein. In Fig. 11 sind die anderen Bereiche ahn- 
lich bzw. gleich denjenigen des Abdeckteiis 45 in Fig. 10. 

GemaB der zweiten Ausfuhrungsform ist es fur die Bedie- 
nungsperson moglich, den gasfbrmigen/flussigen Zustand 
des Kuhl- bzw. Kaltemittels in dem zweiten Kuhl- bzw. Kal- 30 
temitteldurchtritt 29 (d. h. an dem Auslass der Aufhahme- 
einheit 61) durch das Schauglas 3 und das kreisfbrmige 
Loch 45d hindurch direkt zu uberpriifen. Daher wird eine 
Blase des Kuhl- bzw. Kaltemittels an dem Auslass der Ab- 
gabeeinheit 61 genau festgestellt, und wird die GroBe der 35 
Abdichtung des Kuhl- bzw. Kaltemittels in dem Kuhl- bzw. 
Kaltemittelzyklus genau bestimmt. Weil das Schauglas 3 in 
dem Abdeckelement 45 zum SchlieBen der oberen Endoff- 
nungen des zweiten Sammelbehalters 22 und der Aufnah- 
meeinheit 61 angeordnet ist, wird ferner der gasfbrmige/ 40 
fliissige Zustand des Kuhl- bzw. Kaltemittels von der oberen 
Seite des Motorraums des Fahrzeugs durch das Schauglas 3 
hindurch leicht festgestellt. 

Bei der zweiten Ausfuhrungsform sind die anderen Bau- 
teile ahnlich bzw. gleich denjenigen bei der ersten Ausfuh- 45 
rungsform, und auf ihre Erlauterung ist verzichtet. 

Nachfolgend wird eine dritte bevorzugte Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf 
Fig. 12 beschrieben. Bei der oben beschriebenen ersten und 
zweiten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung ist 50 
der Uberkuhlungsbereich 36 zwischen dem ersten Konden- 
sationsbereich 35 an der oberen Seite und dem zweiten und 
dem dritten Kondensationsbereich 37, 38 an der unteren 
Seite in dem Kernbereich 23 angeordnet. Bei der dritten 
Ausfuhrungsform ist jedoch der Oberkuhlungsbereich 36 an 55 
dem obersten Bereich des Kernbereichs 23 angeordnet. 

Somit ist bei der dritten Ausfuhrungsform der Einlass- 
Anschlussblock 26 so angeordnet, dass er eine Verbindung 
mit dem unteren Raum 21g von den drei Raumen 21e, 21 f, 
21g herstellt, die durch den ersten und den zweiten Abschei- 60 
der 30, 31 in dem ersten Sammelbehalter 21 voneinander 
getrennt sind, und ist der Auslass- Anschlussblock 27 so an- 
geordnet, dass er eine Verbindung mit dem oberen Raum 
21e in dem ersten Sammelbehalter 21 herstellt. 

Andererseits sind der erste und der zweite Abschei der 32, 65 
33 in dem zweiten Sammelbehalter 22 angeordnet. Der erste 
Abscheider 32 ist in dem zweiten Sammelbehalter 22 in ei- 
ner Hohenposition gleich derjenigen des ersten Abscheiders 



30 innerhalb des ersten Sammelbehalters 21 angeordnet, 
und der zweite Abscheider 33 ist in dem zweiten Sammelbe- 
halter 22 in einer H6henposition zwischen derjenigen des 
ersten und des zweiten Abscheiders 30, 31 innerhalb des er- 
sten Sammelbehalters 21 angeordnet. Somit ist der Innen- 
raum des zweiten Sammelbehalters 22 in drei Raume, nam- 
lich einen oberen, einen mittleren und einen unteren Raum 
22c, 22d, 22e aufgeteilt. 

Als nachstes wird die Kuhl- bzw. Kaltemittelstromung in 
dem Kondensator 2 mit integriertem Sammelbehalter gemaB 
der dritten Ausfuhrungsform unter Bezugnahme auf Fig. 12 
beschrieben. Das Kuhl- bzw. Kaltemittel von dem Einlass- 
Anschlussblock 26 stromt durch den ersten Kondensations- 
bereich 35 hindurch, der an der tiefsten Position des Kernbe- 
reichs 23 angeordnet ist, wie mittels des Pfeils V in Fig. 12 
dargestellt ist, nachdem er durch den unteren Raum 21g in- 
nerhalb des ersten Sammelbehalters 21 hindurchgetreten ist. 
Danach wird das Kuhl- bzw. Kaltemittel, das von dem ersten 
Kondensationsbereich 35 aus in den unteren Raum 22e in- 
nerhalb des zweiten Sammelbehalters 22 einstromt, U-for- 
mig umgelenkt, wie mittels des Pfeils "j" in Fig. 12 darge- 
stellt ist. Als nachstes tritt das Kuhl- Kaltemittel durch den 
zweiten Kondensationsbereich 37 hindurch, wie mittels des 
Pfeils "k M in Fig. 12 dargestellt ist, und danach wird es U- 
fSrmig in dem mittleren Raum 21 f innerhalb des ersten 
Sammelbehalters 21 umgelenkt, wie mittels des Pfeils M m" 
in Fig. 12 dargestellt ist. 

Als nachstes tritt das Kuhl- Kaltemittel durch den dritten 
Kondensationsbereich 38, wie mittels des Pfeils "n M darge- 
stellt ist, hindurch, und stromt es in den mittleren Raum 22d 
innerhalb des zweiten Sammelbehalters 2 ein. Der mittlere 
Raum 22d steht mit dem ersten Kuhl- bzw. Kaltemittel- 
durchtritt 28 uber ein Verbindungsloch 47 in Verbindung. 
Ferner steht der erste Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28 
mit der Aufnahmeeinheit 61 uber ein Verbindungsloch 48 in 
Verbindung, das in einer Position tiefer als die Oberflache 
61a des fliissigen Kuhl- bzw. Kaltemittels innerhalb der 
Aufnahmeeinheit 61 wahrend des normalen Betriebs ange- 
ordnet ist. Somit stromt das Kuhl- bzw. Kaltemittel in dem 
mittleren Raum 22d in die Aufnahmeeinheit 61 ein, nach- 
dem es durch den ersten Kuhl- bzw, Kaltemitteldurchtritt 28 
hindurch nach unten gestromt ist, wie mittels des Pfeils "p" 
in Fig. 12 dargestellt ist. Ferner ist ein Verbindungsloch 49 
in einer Position tiefer als das Verbindungsloch 48 vorgese- 
hen, so dass der untere Bereich innerhalb der Aufnahmeein- 
heit 61 mit dem zweiten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 29 
in Verbindung steht. Daher stromt das fliissige Kuhl- bzw. 
Kaltemittel in der Nahe des Bodens der Aufnahmeeinheit 61 
in den zweiten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 29 durch 
das Verbindungsloch 49 hindurch ein, und stromt es durch 
den zweiten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 29 hindurch 
nach oben, wie mittels des Pfeils "g" in Fig. 12 dargestellt 
ist. 

Ein Verbindungsloch 50 ist in einer oberen Position des 
zweiten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritts 29 vorgesehen, 
sodass der zweite Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt mit dem 
oberen Raum 22c innerhalb des zweiten Sammelbehalters 
22 uber das Verbindungsloch 50 in Verbindung steht. Daher 
stromt das Kuhl- bzw. Kaltemittel in dem zweiten Kiihl- 
bzw. Kaltemitteldurchtritt 29 in den oberen Raum 22c des 
zweiten Sammelbehalters 22 durch das Verbindungsloch 50 
hindurch ein, tritt es durch den Oberkuhlungsbereich 36 des 
Kembereichs 23, wie mittels des Pfeils V in Fig. 12 darge- 
stellt ist, hindurch, und stromt es in den oberen Raum 21e in- 
nerhalb des zweiten Sammelbehalters 21 ein. Danach stromt 
das Kuhl- bzw. Kaltemittel in dem oberen Raum 21e inner- 
halb des ersten Sammelbehalters 21 zu dem AuBeren des 
Kondensators mit integriertem Aufnahmebehalter von dem 
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Auslass- Anschlussblock 27 aus hin. GemaB der dritten Aus- 
fuhrungsform ist der erste Kondensationsbereich 35, in dem 
Hochtemperatur-Kiihl- bzw. Kaltemittel von dem Einlass- 
Anschlussblock 26 aus einstromt, an der tiefsten Position 
des Kernbereichs 23 angeordnet. Daher ist sogar dann, wenn 5 
Hochtemperaturluft wieder zu der unteren Seite des Kernbe- 
reichs 23 hin geblasen wird, verhindert, dass die Leistung 
der Ktihlung in dem Kondensator 2 mit integriertem Auf- 
nahmebehalter herabgesetzt wird. Bei der dritten Ausfuh- 
rungsform sind die anderen Bauteile gleich bzw. ahnlich 10 
denjenigen bei der oben beschriebenen ersten Ausfuhrungs- 
form, und auf ihre Erlauterung ist verzichtet. 

Nachfolgend wird eine vierte bevorzugte Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf 
Fig, 13 beschrieben. Bei der vierten Ausfuhrungsform ist 15 
die Struktur des Kiihl- bzw. KaltemitteLdurchtritts der dritten 
Ausfuhrungsform einfach gemacht. D. h„ bei der vierten 
Ausfuhrungsform ist der Uberkuhlungsbereich 36 an der 
obersten Stelle des Kernbereichs 23 angeordnet, wahrend 
ein einziger Kondensationsbereich 35 an einer unteren 20 
Stelle des Oberkiihlungsbereichs 36 angeordnet ist. Daher 
ist ein einziger Abscheider 30 innerhalb des ersten Sammel- 
behalters 21 angeordnet, sodass der Innenraum des ersten 
Sammelbehalters 21 in einen oberen und einen unteren 
Raum 21e, 21g aufgeteilt ist, und ist ein einziger Abscheider 25 
32 innerhalb des zweiten Sammelbehalters 22 angeordnet, 
sodass der Innenraum des zweiten Sammelbehalters 22 in 
einen oberen und einen unteren Raum 22c, 22e aufgeteilt ist. 

Als nachstes wird eine fiinfte bevorzugte Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf 30 
Fig. 14 beschrieben. Bei der oben beschriebenen ersten bis 
vierten Ausfuhrungsform ist die gesamte Umfangsgestalt 
des zweiten Sammelbehalters 22 einstuckig in dem inte- 
grierten Formteil 60 ausgebildet, und sind die Einsetzlocher 
22b fur Rohrchen, in das jedes eine Seitenende der flachen 35 
Rohrchen 24 eingesetzt wird, in dem integrierten Formteil 
60 vorgesehen. Jedoch ist bei der funften Ausfuhrungsform, 
wie in Fig. 14 dargestellt ist, der zyiindrisch gestaltete 
zweite Sammelbehalter 22 in einen ersten Teil 220 an der 
Seite der Aufnahmeeinheit 61 und in einem zweiten Teil 221 40 
an der Seite des Kernbereichs 23 aufgeteilt. Der erste Teil 

220 des zweiten Sammelbehalters 22 besitzt eine etwa halb- 
zylindrische Gestalt und ist in dem integrierten Formteil 60 
einstuckig ausgebildet. Andererseits besitzt der zweite Teil 

221 eine etwa halbzylindrische Gestalt, und ist er aus einem 45 
Aluminiummaterial separat von dem integrierten Formteil 
60 ausgebildet. Der erste Teil 22 des integrierten Formteils 
60 und der zweite Teil 221 sind durch Verioten zur Bildung 
des zweiten Sammelbehalters 22 einstuckig bzw. miteinan- 
der verbunden. 50 

GemaB der funften Ausfuhrungsform wird, weil die Ein- 
setzlocher 22b fiir Rohrchen in dem zweiten Teil 221 des 
zweiten Sammelbehalters 22 vorgesehen sind, der Oflf- 
nungsvorgang fur die Einsetzlocher 22b fur Rohrchen ein- 
fach. 55 

Als nachstes wird eine sechste bevorzugte Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf 
Fig. 15 beschrieben. Die sechste Ausfuhrungsform ist eine 
Modification der funften Ausfuhrungsform. Bei der sech- 
sten Ausfuhrungsform ist der erste Teil 220 in dem zweiten 60 
Sammelbehalter 22 ebenfalls separat gegeniiber dem inte- 
grierten Formteil 60 ausgebildet. Daher sind bei dem inte- 
grierten Formteil 60 ein Wandbereich zur Bildung bzw. Be- 
grenzung des ersten und des zweiten Kiihl- bzw. Kaltemit- 
teldurchtritts 28, 29 und die Aufnahmeeinheit 61 einstuckig 65 
ausgebildet. 

Bei der sechsten Ausfuhrungsform ist der Offnungsvor- 
gang fiir ein Loch der Einsetzlocher 22b fur Rohrchen ein- 



534 A 1 

16 

fach, und ist die Hone des integrierten Formteils 60 leicht 
unterschiedlich zu derjenigen des zweiten Sammelbehalters 
22 ausgewahlt. Daher ist es moglich, das integrierte Form- 
teil 60 einschlieBlich des Wandbereichs, der den ersten und 
den zweiten Kiihl- bzw. Kalternitteldurchtritt 28, 29 bildet 
bzw. begrenzt, und die Aufnahmeeinheit 61 niedriger als 
den zweiten Sammelbehalter 22 einzustellen. 

Als nachstes wird eine siebte bevorzugte Ausfuhrungsfor- 
men der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf Fig. 
16 beschrieben. Die siebte Ausfuhrungsform ist eine Modi- 
fikationen der oben beschriebenen sechsten Ausfuhrungs- 
form. Bei der siebten Ausfuhrungsform ist, wie in Fig. 16 
dargestellt ist, der zweite Sammelbehalter 22 (d. h. der erste 
und der zweite Teil 220, 221), der eine etwa zylindrische 
Gestalt aufweist, einstuckig ausgebildet, wobei er gegen- 
iiber dem integriertem Formteil 60 separat ausgebildet ist. 
Hier kann der zweite Sammelbehalter 22 im Wege des Ex- 
trudierens oder im Wege des Ziehens ausgebildet oder mit 
Hilfe von Rohrteiien ausgebildet werden. Bei der siebten 
Ausfuhrungsform weist das integrierte Formteil 60 den 
Wandbereich, der den ersten und den zweiten Kiihl- bzw. 
Kalternitteldurchtritt 28, 29 bildet bzw. begrenzt, und die 
Aufnahmeeinheit 61 auf. 

Bei der siebten Ausfuhrungsform werden, nachdem so- 
wohi der zweite Sammelbehalter 22 als auch das integrierte 
Formteil 60, das den ersten und den zweiten Kiihl- bzw. Kal- 
ternitteldurchtritt 28, 29 und die Aufnahmeeinheit 61 auf- 
weist, separat ausgebildet worden sind, einstuckig verbun- 
den. 

Als nachstes wird eine achte bevorzugte Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf 
Fig. 17 beschrieben. Bei der achten Ausfuhrungsform ist, 
wie in Fig. 17 dargestellt ist, ein integriertes Formteil 70, 
das den zweiten Sammelbehalter 22 und den Wandbereich, 
der den ersten und den zweiten Kuhl- bzw. Kalternittel- 
durchtritt 28, 29 bildet bzw. begrenzt, aufweist, einstiickig 
im Wege des Extrudierens hergestellt, und ist die Aufnah- 
meeinheit 61, die gegeniiber dem integriertem Formteil 70 
separat ausgebildet ist, mit dem integriertem Formteil 70 
verbunden. Hier ist die Aufnahmeeinheit 61 durch Biegen 
einer Aluminiumplatte gebildet bzw. hergestellt. Jedoch 
kann die Aufnahmeeinheit 61 auch durch Ziehen eines Alu- 
miniummaterials gebildet bzw. hergestellt sein. 

Somit ist bei der achten Ausfuhrungsform mit Bezug auf 
den zweiten Sammelbehalter 22 und den ersten und den 
zweiten Kiihl- bzw. Kalternitteldurchtritt 28, 29 die Hone 
der Aufnahmeeinheit 61 leicht verandert. 

Nachfolgend wird eine neunte bevorzugte Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf 
Fig. 18-20 beschrieben. Wie in Fig. 18 dargestellt ist, ist je- 
des Teil von zweitem Sammelbehalter 22, von Wandbereich, 
der den ersten und den zweiten Kuhl- bzw. Kalternittel- 
durchtritt 28, 29 bildet, und von Aufnahmeeinheit 61 aus ei- 
nem Plattenelement gebildet. Daher sind der zweite Sam- 
melbehalter 22, der Wandbereich, der den ersten und den 
zweiten Kuhl- bzw. Kalternitteldurchtritt 28, 29 bildet, und 
die Aufnahmeeinheit 61 jeweils durch Biegen von Platten- 
elementen separat hergestellt beziehungsweise gebildet. Im 
allgemeinen wird die Biegearbeit fiir ein Plattenelement ein- 
fach im Wege des Pressens durchgefiihrt. Jedoch kann bei 
der neunten Ausfuhrungsform die Aufnahmeeinheit 61 
durch Ziehen eines Plattenmaterials hergestellt werden. 
Nachdem der zweite Sammelbehalter 22, der Wandbereich, 
der den ersten und den zweiten Kiihl- bzw. Kalternittel- 
durchtritt 28, 29 bildet, und die Aufnahmeeinheit 61 jeweils 
separat hergestellt sind, werden diese Teile durch Verioten 
miteinander verbunden. 

Bei der neunten Ausfuhrungsform kann der zweite Sam- 
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melbehalter 22, wie in Fig. 16 dargesteLlt ist, einstuckig her- 
gestellt sein. Ferner kann der Wandbereich, der den ersten 
und den zweiten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28, 29 bil- 
det, unabhangig im Wege einer Extrusion hergestellt sein. In 
gleicher Weise kann die Aufnahmeeinheit 61 im Wege einer 
Extrusion unabhangig hergestellt sein. 

Fig. 19 zeigt ein Beispiel eines Kondensators 2 mit inte- 
griertern Aufnahmebehalter gemaB der neunten Ausfiih- 
rungsform. Wie in Fig. 19 dargestellt ist, sind bei dem Kon- 
densator 2 mit integriertem Aufnahmebehalter der zweite 
Sammelbehalter 22 und der Wandbereich zur Bildung des 
ersten und des zweiten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritts 28, 
29 so eingestellt, dass sie etwa dieselbe Hohe besitzen, und 
ist die Aufnahmeeinheit 61 so eingestellt, dass sie niedriger 
als der zweite Sammelbehalter 22 und der Wandbereich ist, 
der den ersten und den zweiten Kuhl- bzw. Kaltemittel- 
durchtritt 28, 29 bildet. Ferner ist bei der neunten Ausfuh- 
rungsform, wie in Fig. 19 dargestellt ist, der UberkUhlungs- 
bereich 36 an der oberen Seite eines einzigen Kondensati- 
onsbereichs 35 angeordnet. Daher ist die Struktur des Kuhl- 
bzw. Kaltemitteldurchtritts des Kondensators 2 mit inte- 
griertem Aufnahmebehalter gleich bzw. ahnlich derjenigen 
bei der vierten Ausfuhrungsform, und ist daher auf ihre Er- 
lauterung verzichtet. 

Ferner zeigt Fig. 20 ein weiteres Beispiel eines Konden- 
sators 2 mit integriertem Aufnahmebehalter gemaB der 
neunten Ausfuhrungsform. Wie in Fig. 20 dargestellt ist, ist 
die Hohe des Wandbereichs, der den ersten und den zweiten 
Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28, 29 bildet, niedriger als 
die Hohe des zweiten Sammelbehalters 22 eingestellt, und 
ist die Hohe der Aufhahmeeinheit 61 niedriger als die Hohe 
des Wandbereichs eingestellt, der den ersten und den zwei- 
ten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28, 29 bildet. 

GemaB der neunten Ausfuhrungsform sind, weil die drei 
Teile von zweitem Sammelbehalter 22, von Wandbereich, 
der den ersten und den zweiten Kuhl- bzw. Kaltemittel- 
durchtritt 28, 29 bildet, und von Aufnahmeeinheit 61 jeweils 
unabhangig hergestellt sind, die Hdhen dieser drei Teile 
leicht eingestellt. 

Wie in Fig. 20 dargestellt ist, sind drei Abdeckelemente 
451, 452, 453 zum jeweiligen Abdecken der drei Teile vor- 
gesehen. In diesem Fall wird, wenn das bei der zweiten Aus- 
fuhrungsform beschriebene Schauglas 3 in dem Abdeckteil 
452 des ersten und des zweiten Kuhl- bzw. Kaltemittel- 
durchtritts 28, 29 angeordnet ist, die GroBe der Abdichtung 
des Kuhl- bzw. Kaltemittels in dem Kiihl- bzw. Kaltemittel- 
zyklus genau aus dem gasformigen/fiussigen Zustand des 
Kuhl- bzw. Kaltemittels an dem Auslass der Aufnahmeein- 
heit 61 bestimmt. 

Nachfolgend wird eine zehnte bevorzugte Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf 
Fig. 21 beschrieben. Bei dem Kondensator 2 mit integrier- 
tem Aufnahmebehalter der zehnten Ausfuhrungsform ist die 
Struktur des Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritts gleich bzw. 
ahnlich derjenigen bei der oben beschriebenen vierten Aus- 
fuhrungsform von Fig. 13. Wie in Fig. 21 dargestellt ist, ist 
die Aufnahmeeinheit 61 direkt mit einem Seitenbereich des 
zweiten Sammelbehalters 22 verbunden, und ist ein Verbin- 
dungsloch 51 zum Verbinden des unteren Raums 22e des 
zweiten Sammelbehalters 22 und des unteren Bereichs der 
Aufnahmeeinheit 61 ausgebildet. Des weiteren ist eine Ver- 
bindungsleitung 52, die sich in der Richtung von oben nach 
unten bzw. von unten nach oben erstreckt, auBerhalb des 
zweiten Sammelbehalters 22 und der Aufnahmeeinheit 61 
angeordnet, sodass der bodenseitige Bereich innerhalb der 
Aufnahmeeinheit 61 mit dem oberen Raum 22c des zweiten 
Sammelbehalters 22 iiber die Verbindungsleitung 52 ver- 
bunden ist. 
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Somit wird bei der zehnten Ausfuhrungsform die Verbin- 
dungsleitung 52, die gegenUber dem zweiten Sammelbehal- 
ter 22 und der Aufnahmeeinheit 61 separat ausgebildet ist, 
als zweiter Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 29 bei der vier- 
5 ten Ausfuhrungsform verwendet. Ferner wird das Verbin- 
dungsloch 51 als erster Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28 
wie die Verbindungslocher 47, 48 bei der vierten Ausfuh- 
rungsform verwendet. Bei der zehnten Ausfuhrungsform ist 
• durch das Einstellen der Position des Verbindungslochs 

to 51 in einer Position hoher als der Einlassanschluss der Ver- 
bindungsleitung 52 in der Aufhahmeeinheit 61 verhindert, 
dass gasformiges Kuhl- bzw. Kaltemittel, das in dem flussi- 
gen Kuhl- bzw. Kaltemittel aus dem Verbindungsloch 51 
enthalten ist, in die Verbindungsleitung 52 eintritt. 

15 Nachfolgend wird eine elfte bevorzugte Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf 
Fig. 22 beschrieben. Bei dem Kondensator 2 mit integrier- 
tem Aufnahmebehalter der elften Ausfuhrungsform ist die 
Struktur des Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritts gleich bzw. 

20 ahnlich derjenigen der oben beschriebenen ersten Ausfuh- 
rungsform von Fig. 7. D. h., der Oberkuhlungsbereich 36 ist 
zwischen dem oberen Kondensationsbereich 35 und den un- 
teren Kondensationsbereichen 37, 38 in dem Kernbereich 23 
angeordnet. Ferner ist der innere Raum des zweiten Sam- 

25 melbehalters 22 in vier Raume 22c-22f durch den ersten, 
den zweiten und den dritten Abscheider 32, 33, 34 aufge- 
teilt. 

Bei der elften Ausfuhrungsform sind der zweite Sammel- 
behalter 22 und die Aufnahmeeinheit 61 direkt verbunden, 

30 und sind die Verbindungsleitung 52, die bei der zehnten 
Ausfuhrungsform beschrieben worden ist, und eine Verbin- 
dungsleitung 53, die sich in der Richtung von oben nach un- 
ten bzw. von unten nach oben erstreckt, auBerhalb des zwei- 
ten Sammelbehalters 22 und der Aufnahmeeinheit 61 ange- 

35 ordnet. Uber die Verbindungsleitung 52 steht der bodensei- 
tige Bereich innerhalb der Aufnahmeeinheit 61 mit dem 
Raum 22d innerhalb des zweiten Sammelbehalters 22 in 
Verbindung. Andererseits steht uber die Verbindungsleitung 
53 der am weitesten oben gelegene Raum 22c innerhalb des 

40 zweiten Sammelbehalters 22 mit dem Raum 22d innerhalb 
des zweiten Sammelbehalters 22 in Verbindung. Femer ist 
uber das Verbindungsloch 51 der bodenseitige Raum 22f in- 
nerhalb des zweiten Sammelbehalters 22 direkt mit der Auf- 
nahmeeinheit 61 verbunden. 

45 Bei der elften Ausfuhrungsform ist die Hohe des zweiten 
Sammelbehalters 22 hoher als die Hohe der Aufnahmeein- 
heit 61 eingestellt. Daher wird es bevorzugt, den zweiten 
Sammelbehalter 22 und die Aufnahmeeinheit 61 unter Ver- 
wendung von jeweiligen Plattenelementen unabhangig her- 

50 zustellen. Jedoch konnen der zweite Sammelbehalter 22 und 
die Aufnahmeeinheit 61 einstiickig hergestellt werden, da- 
mit sie die gleiche Hohe besitzen. 

Nachfolgend wird eine zwolfte bevorzugte Ausfuhrungs- 
formen der vorliegenden • Erfindung unter Bezugnahme 

55 auf Fig. 23 beschrieben. Fig. 23 zeigt einen Kondensator 2 
mit integriertem Aufnahmebehalter gemaB der zwolften 
Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung. Bei der 
zwolften Ausfuhrungsform ist die Struktur des Kuhl- bzw. 
Kaltemitteldurchtritts des Kondensators 2 mit Aufnahmebe- 

60 halter gleich oder ahnlich derjenigen der oben beschriebe- 
nen zehnten Ausfuhrungsform, die in Fig. 21 dargestellt ist. 
Bei der zwolften Ausfuhrungsform ist die Anordnungsposi- 
tion der Verbindungsleitung 52 der zehnten Ausfuhrungs- 
form verandert. D. h., bei der zwolften Ausfuhrungsform ist 

65 das eine Seitenende der Verbindungsleitung 52, die das Ab- 
deckelement 451 durchdringt, vertikal in die Aufnahmeein- 
heit 61 bis zu einer Position niedriger als das Verbindungs- 
loch 51 eingesetzt ist. Ferner steht das andere Seitenende der 
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Verbindungsleitung 52 mit dem oberen Raum 22e innerhalb 
des zweiten Sammelbehalters 22 in Verbindung. Sogar in 
diesem Fall wird die Wirkung der Arbeitsweise gleich bzw. 
ahnlich derjenigen bei der zehnten Ausfiihrungsform er- 
reicht. 5 

Nachfolgend wird eine dreizehnte bevorzugte Ausfuh- 
rungsform der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme 
auf Fig. 24 beschrieben. Fig. 24 zeigt einen Kondensator 
mit integriertem Aufnahmebehalter der dreizehnten Ausfiih- 
rungsform. Bei der dreizehnten Ausfiihrungsform wird, to 
nachdem eine Kondensationseinheit, die den Kernbereich 
23 und den ersten und den zweiten Sammelbehalter 21, 22 
aufweist, zusammengebaut worden ist, nur die Aufhahme- 
einheit 61 mit dem zweiten Sammelbehalter 22 zusammen- 
gebaut bzw. an diesem angebracht. 15 

D. h., wie in Fig. 24 dargestellt ist, werden eine Verbin- 
dungsleitung 52 zum Einfuhren von fiussigen Kuhl- bzw. 
Kaltemittel in der Nahe des Bodens der Aufnahmeeinheit 61 
zu dem oberen Raum 22c des zweiten Sammelbehalters 22 
hin und eine Verbindungsleitung 53 zum Einfuhren von 20 
Kuhl- bzw. Kaltemittel innerhalb des unteren Raums 22e 
des zweiten Sammelbehalters 22 in die Aufnahmeeinheit 61 
hinein einstiickig mit der Kondensationseinheit verlotet. 
Nachdem die Kondensationseinheit durch Verloten einstuk- 
kig zusammengebaut bzw. angebracht worden ist, werden 25 
Blockverbindungsbereiche 71, 72 an der oberen und der un- 
teren Stimflache die Aufnahmeeinheit 61 angeordnet, und 
werden die Verbindungsleitungen 52, 53 in die obere und in 
die untere Stimflache der Aufnahmeeinheit 61 durch die 
Blockverbindungsbereiche 71, 72 hindurch eingeschraubt. 30 
Somit ist, nachdem die Kondensationseinheit zusammenge- 
baut bzw. angebracht worden ist, die Aufnahmeeinheit 61 
einstiickig mit dem zweiten Sammelbehalter 22 iiber die 
Verbindungsleitungen 52, 53 verbunden. 

Zum leichten Zusammenbau der Verbindungsleitung 52 35 
und der Aufnahmeeinheit 61 kann die Verbindungsleitung 
52 in zwei Teile in dem Biockverbindungsbereich 71 aufge- 
teilt sein, und konnen die zwei Teile der Verbindungsleitung 
52 einstiickig in dem Biockverbindungsbereich 71 verbun- 
den sein. 40 

Nachfolgend wird eine vierzehnte bevorzugte Ausfiih- 
rungsformen der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme 
auf Fig. 25 beschrieben. Bei der vierzehnten Ausfiihrungs- 
form sind die Blockverbindungsbereiche 71, 72 der drei- 
zehnten Ausfiihrungsform nicht vorgesehen. Bei der vier- 45 
zehnten Ausfiihrungsform werden, nachdem die bei der 
dreizehnten Ausfiihrungsform beschriebene Kondensations- 
einheit angebracht bzw. zusammengebaut worden ist, die 
Verbindungsleitungen 52, 53 an der Aufnahmeeinheit 61 an- 
gebracht und mit der oberen und der unteren Stimflache der 50 
Aufnahmeeinheit 61 autogen verse hweisst. 

Nachfolgend wird eine fiinfzehnte bevorzugte Ausfiih- 
rungsform der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme 
auf Fig. 26-32 beschrieben. Bei der oben beschriebenen er- 
sten und zweiten Ausfiihrungsform sind der zweite Sammel- 55 
beh alter 22, der Wandbereich, der den ersten und den zwei- 
ten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28, 29 bildet, und die 
Aufnahmeeinheit 61 als integriertes Formteil 60 einstiickig 
ausgebildet. Bei der fiinfzehnten Ausfiihrungsform werden 
ein Lochbildungsverfahren zum Ausbilden der Verbin- 60 
dungslocher 39, 40, 41, 44 in einer Trennwand 62 zum Auf- 
teilen des zweiten Sammelbehalters 22 und des ersten und 
des zweiten Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritts 28, 29 und 
eine Lochstanzeinheit beschrieben. 

Bei der fiinfzehnten Ausfiihrungsform sind die Bauteile 65 
gleich oder ahnlich denjenigen bei der oben beschriebenen 
ersten und zweiten Ausfiihrungsform mit den gleichen Be- 
zugszeichen bezeichnet. Bei der fiinfzehnten Ausfiihrungs- 
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form wird ein Lxxhbildungsverfahren zur Ausbildung bei- 
spielsweise des Verbindungslochs 44, durch das hindurch 
der zweite Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28, 29 und der 
zweite Sammelbehalter 22 miteinander in Verbindung ste- 
hen, von den Verbindungslochern 39, 40, 41, 44 beschrie- 
ben. Die Aufnahmeeinheit 61 und der erste und der zweite 
Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28, 29 sind mitteis einer 
Trennwand 63 getrennt bzw. aufgeteilt. 

Fig. 26-29 zeigen den Hauptbereich einer Lochstanzein- 
heit, die in dem integrierten Formteil 60 angebracht ist. Als 
erstes wird die Lochstanzeinheit beschrieben. Das inte- 
grierte Formteil 60 wird an einem Arbeitsabstiitzbereich 81 
angebracht und befestigt, der an einem Basiselement 80 der 
Lochstanzeinheit vorgesehen ist. 

In dem Basiselement 80 ist ein Spann-Haltebereich 82 an 
einer Stirnseite des integrierten Formteils 60 in der Langs- 
richtung angeordnet. Der Spann-Haltebereich 80 ist mit ei- 
ner Betatigungseinrichtung (nicht dargestellt) verbunden. 
Mitteis der Betatigungseinrichtung wird der Spann-Haltebe- 
reich 80 zusarnmen mit einem Arm 84 und einer Arrnfuh- 
rung 87, die weiter unten noch beschrieben werden, in der 
Langsrichtung (d. h. in der Richtung von links nach rechts in 
Fig. 26-29) des Arms 84 bewegt. 

Wie in Fig. 27 dargestellt ist, ist ein Einsetzloch 82a, das 
den Spann-Haltebereich 82 in der Langsrichtung des Arms 
84 durchdringt, in der oberseitigen Position des Spann-Hal- 
tebereichs 82 vorgesehen. Ein Stift 83 ist in dem Einsetzloch 
82a in einer Richtung rechtwinklig zu der Langsrichtung des 
Arms befestigt. Das eine Seitenende (d. h. das rechte Ende) 
des Arms 84, das aus Metall hergestellt ist, ist mitteis des 
Stifts 83 drehbar gehalten. D. h., der Stift 83 wird als Dreh- 
stiitzpunkt des Arms 84 verwendet. 

Wie in Fig. 27 dargestellt ist, wird der Arm 84 in einen 
Raum zwischen einer auBeren Wand 22d, die die Einsetzlo- 
cher 22b fur Rohrchen aufweist, und der Trennwand 62 in 
dem zweiten Sammelbehalter 22 des integrierten Formteils 
60 eingesetzt. Ein metallischer Stanzstempel 85 ist an dem 
oberen Endbereich des Arms 84 mitteis eines Stifts 86 dreh- 
bar angebracht. An einem unteren Flachenbereich des 
Stanzstempels 85 ist ein kreisforrniger Schneidenbereich 
85a integral derart ausgebildet, dass er von dem unteren Fla- 
chenbereich des Stanzstempels 85 aus vorsteht. 

Eine Armfuhrung 87 ist aus Metall hergestellt und zur 
Fiihrung der Bewegungen des Arms 84 und des Stanzstem- 
pels 85 angeordnet. Daher verhindert die Armfuhrung 87 
eine fehlerhafte Arbeitsweise des Arms 84 und des Stanz- 
stempels 85. Somit weist die Armfuhrung 87 Bereiche 87a, 
87b groBerer Abmessung, die sich in der Langsrichtung des 
Arms 84 und des Stanzstempels 85 an beiden Seitenflachen 
des Arms 84 und des Stanzstempels 85 erstrecken, und Be- 
reiche 87c, 87d kleinerer Abmessung auf, die zwischen den 
Bereichen • groBerer Abmessung 87a, 87b verbunden sind. 
Daher sind die Bereiche 87a, 87b groBerer Abmessung und 
die Bereiche 87c, 87d kleinerer Abmessung zu einem recht- 
eckigen Rahmengebilde ausgebildet. 

Die Abmessung der AuBengestalt der Armfuhrung 87 ist 
so eingestellt bzw. gewahlt, dass die Armfuhrung 87 in dem 
Raum zwischen der auBeren Wand des zweiten Sammelbe- 
halters 22d und der Trennwand 62 bewegbar ist. Femer ist, 
wie in Fig. 26 dargestellt ist, einen Langloch 87e mit seiner 
langen Abmessung L in der Armfuhrung 87 geoffnet, sodass 
der Stift 83 verschiebbar in der Langsrichtung des Arms 84 
eingesetzt ist Somit ist die Armfuhrung 87 in der Langs- 
richtung des Arms gegenuber dem Arm 84 bewegbar. Wei- 
ter ist die Betatigungseinrichtung (nicht dargestellt) mit dem 
rechtsseitigen Bereich 87c kleinerer Abmessung der Arm- 
fuhrung 87 verbunden, und ist die Armfuhrung 87 in der 
Langsrichtung des Arms durch die Betatigungskrafte der 
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Betatigungseinrichtung unabhangig bewegbar. 

Ferner wird die ArmfUhrung 87 auch als ein Nocken ver- 
wendet, der die Position des Stanzstempels 85 zu der Aus- 
gangsposition vor einem Lochbildungsvorgang des Stanz- 
stempels 85 zuruckstellt, nachdem die Lochbildung mittels 5 
des Stanzstempels 85 abgeschlossen ist. Daher ist eine Nei- 
gungsnockenflache 87f, die gegenuber der vertikalen Rich- 
tung um einen vorbestimmten Winkel geneigt ist, in dem 
Bereich 87d kleinerer Abmessung der ArmfUhrung 87 derart 
ausgebildet, dass sie dem Stanzstempel 85 zugewandt ist. 10 
Andererseits ist auch eine Neigungsnockenflache 85b, die 
um meinen vorbestimmten Neigungswinkel endang der 
Neigungsnockenflache 87f geneigt ist, auch an dem oberen 
Endbereich des Stanzstempels 85 ausgebildet. 

Andererseits sind drei Press-Spanneinrichtungen (d. h. 15 
Sicherungs-Spanneinrichtung) 88 in die Einsetzlocher 22b 
fur Rohrchen eingesetzt, die an einer direkt oberen Position 
des Stanzstempels 85 angeordnet sind, um nach oben und 
nach unten bewegbar zu sein. Jede der Press-Spanneinrich- 
tungen 88 ist zu einem plattenartigen Gebilde ausgebildet, 20 
und die unteren Enden der Press-Spanneinrichtungen beriih- 
ren die obere Flache des Stanzstempels 85. Eine Betati- 
gungskraft von einer Betatigungseinrichtung 89 wird auf die 
drei Press-Spanneinrichtungen 88 zur Einwirkung gebracht. 

Als nachstes werden die Lochbildungsschritte gemaB der 25 
funfzehnten Ausfuhrungsform beschrieben. Zunachst wird 
das integrierte Formteil 60 an dem Arbeitsabstutzbereich 81 
des Basiselements 80 angebracht, um dort befestigt zu wer- 
den. Als nachstes wird der Einspannhaltebereich 82 zusam- 
men mit dem Arm 84 und der Arrnfuhrung 87 in der Rich- 30 
tung von der rechten Seite zu der linken Seite hin in Fig. 
26-29 mittels der Betatigungseinrichtung (nicht dargestellt) 
bewegt, sodass der Arm 84, der Stanzstempel 85, der an dem 
Arm 84 angebracht ist, und die Arrnfuhrung 87 in den Raum 
zwischen der auBeren Wand 22d mit den Einsetzlochern 92d 35 
fur Rohrchen und der Trennwand 62 eingesetzt. 

Zu dieser Zeit wird die Neigungsnockenflache 87f des 
linken Bereichs 87d geringerer Abmessung der Arrnfuhrung 

87 so eingestellt, dass sie von der Neigungsnockenflache 
85b des Stanzstempels 85 um eine vorbestimmte Abmes- 40 
sung getrennt ist. 

Als nachstes die drei Press-Spanneinrichtungen 88 mittels 
der Betatigungseinrichtung 89 nach unten gedriickt, sodass 
der Stanzstempel 85 mittels der Press-Spanneinrichtungen 

88 nach unten gedriickt wird. Somit wird der Arm 84 unter 45 
Verwendung des Stifts 83 als Abstiitzpunkt nach unten ge- 
dreht. Weil der Stanzstempel 85 mit dem oberen Endbereich 
des Arms 84 drehbar verbunden ist, um den Stift 85 herum 
gedreht zu werden, bewegt sich ferner der Stanzstempel 85 
nach unten, wahrend der horizontale Zustand durch die 50 
Presskraft von den drei Press-Spanneinrichtungen 88 auf- 
rechterhalten wird, wie mittels des Pfeils Al in Fig. 28 dar- 
gestellt ist. 

Fig. 28, 31A zeigen einen Zustand, nachdem eine nach 
unten gerichtete Bewegung des Stanzstempels 85 beendet 55 
ist. Eine Stanzlast wird auf eine vorbestimmte Position der 
Trennwand 62 mittels des Schneidenbereichs 85a des Stanz- 
stempels 85 zur Einwirkung gebracht, sodass das Verbin- 
dungsloch 44 durch den Stanzvorgang an der vorbestimm- 
ten Position der Trennwand 62 ausgebildet wird. In dem Zu- 60 
stand nach Beendung des Lochstanzens beruhrt, wie in Fig. 
28 dargestellt ist, die Neigungsnockenflache 85b des Stanz- 
stempels 85 den untersten Bereich der Neigungsnockenfla- 
che 87f der Arrnfuhrung 87. In Fig. 28 bezeichnet 90 einen 
Stanzabfall bedingt durch das Lochstanzen. 65 

Als nachstes wird mittels der Betatigungseinrichtung 
(nicht dargestellt), die mit dem rechtsseitigen Bereich 87c 
kleinerer Abmessung der Arrnfuhrung 87 verbunden ist, die 
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Arrnfuhrung 87 unabhangig zu der rechten Seite hin bewegt, 
wie mittels des Pfeils A2 in Fig. 29 dargestellt ist. Daher 
wird die Neigungsnockenflache 87f der Arrnfuhrung 87 in 
die untere Seite der Neigungsnockenflache 85b des Stanz- 
stempels 85 an dem oberen Endbereich eingesetzt, und wird 
der Stanzstempel zusammen mit dem Arm 84 nach oben be- 
wegt, wie mittels des Pfeils A3 in Fig. 29 dargestellt ist. Auf 
diese Weise bewegt sich, wie in Fig. 29 dargestellt ist, der 
Stanzstempel 85 zu der Ausgangsposition vor der Ausbil- 
dung des Lochs zuruck. 

Als nachstes wird die Arrnfuhrung 87 in einer Richtung 
entgegengesetzt zu dem Pfeil A2 aus der Position in Fig. 29 
zu der linken Seite bewegt, um zu dem Ausgangszustand in 
Fig. 27 zuriickzukehren. Durch die oben beschriebenen 
Schritte wird ein Zyklus zur Bildung des Lochs gemaB der 
funfzehnten Ausfuhrungsform beendet. 

Bei der funfzehnten Ausfuhrungsform der vorliegenden 
Erfindung werden unter Verwendung eines Punktes, an dem 
die Einsetzlocher 22b fur Rohrchen der SuBeren Wand 22d 
an einer unmittelbar oberen Position des Verbindungslochs 
44 angeordnet sind, die drei Press-Spanneinrichtungen 88 in 
den Raum zwischen der auBeren Wand 22d und der Trenn- 
wand 62 durch die Einsetzlocher 22b fur Rohrchen hindurch 
eingesetzt, und wird die Presskraft der Press-Spanneinrich- 
tungen 88 auf dem Stanzstempel 85 vertikal von einer un- 
mittelbar oberen S telle des Stanzstempels 85 aus zur Ein- 
wirkung gebracht. Daher wird das Stanzpressen von dem 
Stanzstempel 85 aus auf die Trennwand 62 ausreichend zur 
Einwirkung gebracht, und wird ein Loch genau an einer vor- 
bestimmten Position der Trennwand 62 geoffnet. 

Somit wird, wie in Fig. 32 dargestellt ist, sogar dann, 
wenn die Hone h in dem inneren Raum zwischen der auBe- 
ren Wand 22d und der Trennwand 62 auf den Bereich von 
5-15 mm eingestellt ist, das Verbindungsloch 44, das eine 
Breitenabmessung Wl (beispiels weise von 6 mm) aufweist, 
was viel groBer als jede Breitenabmessung Wo (beispiels- 
weise von 1-1,5 mm) der Einsetzlocher 22b fur Rohrchen 
ist, genau ausgebildet. Hierbei wird die Trennwand 62 aus 
Aluminium hergestellt, und liegt die Plattendicke in einen 
Bereich von 1-1,5 mm. Fig. 32 ist eine Schnittansicht ent- 
lang der Linie XXXH-XXXQ in Fig. 30 ohne Darstellung 
der Lochstanzeinheit. 

Ferner ist gemaB der funfzehnten Ausfuhrungsform der 
vorliegenden Erfindung der Stanzstempel 50 mit dem obe- 
ren Endbereich des Arms 84 drehbar verbunden. Daher ist 
es moglich, den Stanzstempel 85 nach unten zu bewegen, 
wahrend der Stanzstempel 85 in dem horizontalen Zustand 
verbleibt, und ist ein fehlerhaftes Loch in der Trennwand 62 
verhindert. Weil der Stanzstempel 85 gegenuber dem Arm 

84 drehbar ist, ist ferner verhindert, dass der Arm 84 verbo- 
gen wird. Ferner wird gemaB der funfzehnten Ausfuhrungs- 
form der Vorgang der Zuriickstellung des Stanzstempels 85 
mit einer einfachen Struktur unter Verwendung der Nei- 
gungsnockenflache 87f genau durchgefuhrt, die einstuckig 
mit der Arrnfuhrung 87 ausgebildet ist. 

Nachfolgend wird eine sechzehnte bevorzugte Ausfuh- 
rungsform der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme 
auf Fig. 33 beschrieben. Fig. 33 ist eine Modification der 
oben beschriebenen funfzehnten Ausfuhrungsform. Wie in 
Fig. 33 dargestellt ist, sind die beiden Armfuhrungen 87 und 
die beiden Arme 84, an jedem derselben der Stanzstempel 

85 angebracht ist, jeweils in den Raum zwischen der auBe- 
ren Wand 22d und der Trennwand 62 von den beiden Lang- 
sendseiten des integrierten Formteils 60 aus eingesetzt. 

GemaB der sechzehnten Ausfuhrungsform konnen die 
beiden Locher gleichzeitig unter Verwendung der beiden 
Stanzstempel 85 der Arme 84 an den beiden Langsendseiten 
geoffnet werden. Weil die Relativposition zwischen dem in- 
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tegrierten Formteil 60 und den beiden Stanzstempeln 65 ein- 
gestellt ist bzw. wird, konnen femer die beiden Einspann- 
Haltebereiche 82 an den beiden Langsendseiten jeweils un- 
abhangig durch die Betatigungseinrichtung, die separat aus- 
gebildet ist, gesteuert werden. In Fig. 33 werden die beiden 5 
Einspann-Haltebereiche 82 jeweils unabhangig bewegt, wie 
mittels der Pfeile A4 und A5 in Fig, 33 dargestellt ist. / 

Bei der sechzehnten Ausfuhrungsform werden die Ab- 
stutzpositionen (d. h. die Positionen der beiden Stanzstem- 
pel 85) der beiden Arme 84 durch Einstellen der Positionen 10 
der beiden Einspann-Haltebereiche 82 verandert. Somit sind 
die Positionen der Stanzstempel 85 gegenuber dem in te- 
grierten Formteil 60 verandert, sodass Lochpositionen durch 
ausschlieBliches Einstellen der Positionen der Einspann- 
Haltebereiche 82 leicht verandert werden konnen. D. h., es 15 
ist nicht notwendig, die Arme 84, die unterschiedliche Lan- 
gen aufweisen, so Veranderung einer Lochbildungsposition 
zu verandem. 

Obwohl die vorliegende Erfindung vollstandig in Verbin- 
dung mit ihren bevorzugten Ausfuhrungsformen unter Be- 20 
zugnahme auf die beigefugten Zeichnungen beschrieben 
worden ist, ist zu beachten, dass zahlreiche Anderungen und 
Modifikationen fiir den Fachmann ersichtlich sein werden. 

Beispielsweise sind bei der oben beschriebenen funfzehn- 
ten und sechzehnten Ausfuhrungsform der vorliegenden Er- 25 
findung in Hinblick auf das Lochbildungsverfahren in der 
Trennwand 62 des integrierten Formteils 60, in dem der 
zweite Sammelbehalter 22, der Wandbereich, der den ersten 
und den zweiten Kuhl- bzw. Kaltemitteldurchtritt 28, 29 ge- 
bildet sind, und die Aufnahmeeinheit 61 als integriert be- 30 
schrieben. Jedoch kann das Lochbildungsverfahren zum 
Stanzen eines Verbindungslochs in einer TVennwand z wi- 
se hen dem zweiten Sammelbehalter 22 und der Aufnahme- 
einheit 61 verwendet werden, wenn der zweite Sammelbe- 
halter 22 und die Aufnahmeeinheit 61 direkt ohne Ausbil- 35 
dung des ersten und des zweiten Kuhl- bzw. Kaltemittel- 
durchtritts 28, 29 verbunden sind. 

Weiter ist bei der oben beschriebenen funfzehnten und 
sechzehnten Ausfuhrungsform der Stanzstempel 85 ein sol- 
cher der Gattung eines Hebels, bei der der Standstempel 85 40 
an dem Arm 84 drehbar um den Stift 83 herum angebracht 
ist. Jedoch kann der Arm 84 in Hinblick auf ein Verschieben 
in der Richtung von oben nach unten bzw. von unten nach 
oben (d. h. in der Bewegungsrichtung des Stanzstempels 85) 
angeordnet sein. 45 

Ferner kann bei der oben beschriebenen funfzehnten und 
sechzehnten Ausfuhrungsform zur Veranderung der Loch- 
bildungsposition die Abstutzposition des Arms 84, an dem 
der Stanzstempel 85 angebracht ist, veranderbar sein. Je- 
doch kann zum Einstellen der Relativposition zwischen dem 50 
integrierten Formteil 60 und dem Stanzstempel 85 die An- 
bringungsposition des integrierten Formteils 60 veranderbar 
sein. 

Femer sind bei jeder der oben beschriebenen Ausfuh- 
rungsformen der vorliegenden Erfindung der Einlass-Ver- 55 
bindungsblock 26 und der Auslass-Verbindungsblock 27 se- 
parat als unterschiedliche Bauteile ausgebildet. Jedoch kon- 
nen in einem Fall, bei dem der Einlass-Verbindungsblock 26 
und der Auslass-Verbindungsblock 27 benachbart angeord- 
net sind, der Einlass-Verbindungsblock 26 und der Auslass- 60 
Verbindungsblock 27 einstiickig ausgebildet sein. 

Solche Anderungen und Modifikationen sind als unter 
den Umfang der vorliegenden Erfindung gemaB deren Defi- 
nition durch die beigefugten Anspriiche fallend zu verste- 
hen. 65 
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Patentanspriiche 

1. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
fur einen Kuhl- bzw. Kaltemittelzyklus, umfassend: 
einen Kernbereich (23) mit einer Vielzahl von Rohr- 
chen (24), durch die hindurch Kuhl- bzw. Kaltemittel in 
horizontaler Richtung strdmt, wobei der Kernbereich 
in Hinblick darauf angeordnet ist, ein Kondensations- 
element (35, 37, 38) zum Kondensieren von gasformi- 
gem ttberhitzungs-Kiihl- bzw. Kaltemittel von einem 
Kompressor (1) des Kuhl- bzw. Kaltemittelzyklusses 
und ein Oberkuhlungselement (36) zum Uberkuhlen 
von fiiissigem Kuhl- bzw. Kaltemittel; 
einen ersten Sammelbehalter (21), der sich rechtwink- 
lig zu der horizontalen Richtung erstreckt, wobei der 
erste Sammelbehalter mit jedem einen Seitenende der 
Rohrchen verbunden ist, um mit den Rohrchen in Ver- 
bindung zu stehen; 

einen zweiten Sammelbehalter (22), der sich in der ver- 
tikalen Richtung erstreckt, wobei der zweite Sammel- 
behalter mit jedem anderen Seitenende der Rohrchen 
verbunden ist, um mit dem Rohrchen in Verbindung zu 
stehen; 

eine Aufnahmeeinheit (61) zum Aufteilen des Ktihl- 
bzw. Kaltemittels von dem Kondensationselement in 
gasformiges Kiihl- bzw. Kaltemittel und in flussiges 
Kuhl- bzw. Kaltemittel und zum dortigen Speichern 
des flussigen Kuhl- bzw. Kaltemittels, wobei die Auf- 
nahmeeinheit mit dem zweiten Sammelbehalter inte- 
griert ist; und 

ein Wandelement zur Bildung bzw. Begrenzung eines 
ersten Verbindungsdurchtritts (28), durch den hindurch 
Kuhl- bzw. Kaltemittel von dem Kondensationsele- 
ment aus in Richtung zu der Aufnahmeeinheit hin ein- 
gefiihrt wird, und eines zweiten Verbindungsdurchtritts 
(29), durch den hindurch fliissiges Kiihl- bzw. Kalte- 
mittel in der Aufnahmeeinheit in Richtung zu dem 
tiberkiihlungselement hin eingefuhrt wird, wobei der 
erste und der zweite Verbindungsdurchtritt derart paral- 
lel angeordnet sind, dass sie sich in der vertikalen Rich- 
tung entlang des zweiten Sammelbehalters und der 
Aufnahmeeinheit zwischen dem zweiten Sammelbe- 
halter und der Aufnahmeeinheit erstrecken, wobei min- 
destens ein Teil des Kondensau'onselements an der un- 
teren Seite des Oberkuhlungselements in dem Kernbe- 
reich angeordnet ist. 

2. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach Anspruch 1, wobei mindestens zwei Teile von 
zweitem Sammelbehalter, Wandelement zur Bildung 
bzw. Begrenzung des ersten und des zweiten Verbin- 
dungsdurchtritts ein integriertes Formelement (60) 
sind. 

3. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach irgendeinem der Anspriiche 1 und 2, wobei das 
gesamte Kondensationselement an der unteren Seite 
des Oberkuhlungselements angeordnet ist, sodass das 
Oberkuhlungselement an' der unteren Seite von dem 
Kondensationselement aus in dem Kernbereich ange- 
ordnet ist. 

4. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach irgendeinem der Anspriiche 1 und 2, wobei: 
das Kondensationselement einen ersten und einen 
zweiten Kondensationsbereich aufweist; und 
das Uberkuhlungselement zwischen dem ersten und 
dem zweiten Kondensationsbereich in der vertikalen 
Richtung angeordnet ist. 

5. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach irgendeinem der Anspriiche 1-2, wobei alle Teile 
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von zweitem Sammelbehalter, Aufnahmeeinheit und 
Wandelement zur Bildung bzw. Begrenzung des ersten 
und des zweiten Verbindungsdurchtritts ein integriertes 
Formelement (60) sind. 

6. Kondensator mit integriertem Aufhahmebehalter 5 
nach Anspruch 5, wobei: 

das integrierte Formelement den gesamten Umfangs- 
bereich des zweiten Sammelbehalters aufweist, der zu 
einer etwa zylindrischen Gestalt ausgebiidet ist; und 
das integrierte Formelement mehrere Einsetzlocher fur 10 
Rohrchen aufweist, in die die anderen Seitenenden der 
Rohrchen in einer Position eingesetzt sind, die dem 
zweiten Sammelbehalter entspricht. 

7. Kondensator mit integriertem Aufhahmebehalter 
nach Anspruch 1, wobei 15 
die Aufnahmeeinheit und das Wandelement zur Bil- 
dung bzw. Begrenzung des ersten und des zweiten Ver- 
bindungsdurchtritts ein integriertes Formelement ne- 
ben dem zweiten Sammelbehalter, der Aufnahmeein- 
heit und dem Wandelement sind, 20 
der zweite Sammelbehalter ein Plattenelement (22, 
221) an einer Seite des Kembereichs besitzt; 

das Plattenelement in Hinblick auf das integrierte 
Formelement separat ausgebiidet ist; und 
das Plattenelement Einsetzlocher (22b) fur Rohrchen 25 
besitzt, in die die anderen Seitenenden der Rohrchen 
eingesetzt sind. 

8. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach Anspruch 1, wobei: 

der zweite Sammelbehalter und das Wandelement zur 30 
Bildung bzw. Begrenzung des ersten und des zweiten 
Verbindungsdurchtritts ein integriertes Formelement 
(70) neben dem zweiten Sammelbehalter, der Aufnah- 
meeinheit und dem Wandelement sind; und 
die Aufnahmeeinheit mit dem integrierten Formele- 35 
ment nach der in Hinblick auf das integrierte Formele- 
ment separaten Ausbildung verbunden ist. 

9. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach Anspruch 1 , weiter umfassend: 

ein Abdeckelement (45, 452) zum SchlieBen minde- 40 
stens einer oberseitigen OfTnung des zweiten Verbin- 
dungsdurchtritts; und 

ein Schauglas (3) zum Oberpriifen des gasformigen/ 
fliissigen Zustandes des Kiihl- bzw. Kaltemittels in dem 
zweiten Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt, wobei das 45 
Schauglas in dem Abdeckelement angeordnet ist. 

10. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach Anspruch 1, wobei der zweite Sammelbehalter, 
die Aufnahmeeinheit und das Wandelement zur Bil- 
dung bzw. Begrenzung des ersten und des zweiten Ver- 50 
bindungsdurcntritts nach der jeweils separaten Ausbil- 
dung integral bzw. einstuckig miteinander verbunden 
sind. 

11. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach Anspruch 10, wobei der zweite Sammelbehalter, 55 
die Aufnahmeeinheit und das Wandelement zur Bil- 
dung bzw. Begrenzung des ersten und des zweiten Ver- 
bindungsdurchtritts jeweils separat aus unterschiedli- 
chen Plattenelementen ausgebiidet sind. 

12. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 60 
nach irgendeinem der Anspriiche 10 und 11, wobei der 
zweite Sammelbehalter, die Aufnahmeeinheit und das 
Wandelement zur Bildung bzw. Begrenzung des ersten 
und des zweiten Verbindungsdurchtritts eine unter- 
schiedliche Hohenabmessung in der vertikalen Rich- 65 
tung besitzen. 

13. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
fur einen Kiihl- bzw. Kaltemittelzyklus, umfassend: 



ein Kondensationselement (35, 37, 38) zum Kuhlen 
und Kondensieren von gasformigem Uberkuhlungs- 
Kiihl- bzw. Kaltemittel eines Kompressors (1) des 
Kiihl- bzw. Kaltemittelzyklusses; 
eine Aufnahmeeinheit (61) zum Aufleilen des Kiihl- 
bzw. Kaltemittels des Kondensationselements in gas- 
fbrmiges Kiihl- bzw. Kaltemittel und in flussiges Kuhl- 
bzw. Kaltemittel und zur dortigen Speicherung, wobei 
die Aufnahmeeinheit mit dem Kondensationselement 
integriert bzw. einstuckig ausgebiidet ist; und 
das Uberkuhlungselement (36) zum Oberkiihlen des 
flussigen Kiihl- bzw. Kaltemittels von der Aufnahme- 
einheit dient, wobei: 

das Kondensationselement einen ersten Kondensati- 
onsbereich (35) an der oberen Seite von dem ttberkiih- 
lungselement aus und einen zweiten Kondensationsbe- 
reich (37, 38) an der unteren Seite von dem tJberkiih- 
lungsbereich aus aufweist; und 

das Uberkuhlungselement zwischen dem ersten und 
dem zweiten Kondensationsbereich angeordnet ist. 

14. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
fur einen Kuhl- bzw. Kaltemittelzyklus, umfassend: 
einen Kernbereich (23) mit einer Vielzahl von Rohr- 
chen (24), durch die hindurch Kiihl- bzw Kaltemittel in 
horizontaler Richtung stromt, wobei der Kernbereich 
in Hinblick darauf angeordnet ist, ein Kondensations- 
element (35, 37, 38) zum Kondensieren von gasformi- 
gem ttberhitzungs-Kuhl- bzw. Kaltemittel von einem 
Kompressor (1) des Kuhl- bzw. Kaltemittelzyklusses 
und ein Oberkiihlungselement (36) zum Uberkuhlen 
von fliissigem Kuhl- bzw. Kaltemittel; 

einen ersten Sammelbehalter (21), der sich rechtwink- 
lig zu der horizontalen Richtung erstreckl, wobei der 
erste Sammelbehalter mit jedem einen Seitenende der 
Rohrchen verbunden ist, um mit den Rohrchen in Ver- 
bindung zu stehen; 

einen zweiten Sammelbehalter (22), der sich in der ver- 
ukalen Richtung erstreckt, wobei der zweite Sammel- 
behalter mit jedem anderen Seitenende der Rohrchen 
verbunden ist, um mit dem Rohrchen in Verbindung zu 
stehen; 

eine Aufnahmeeinheit (61) zum Aufteilen des Kuhl- 
bzw. Kaltemittels von dem Kondensationselement in 
gasformiges Kiihl- bzw. Kaltemittel und in flussiges 
Kiihl- bzw. Kaltemittel und zum dortigen Speichem 
des flussigen Kiihl- bzw. Kaltemittels, wobei die Auf- 
nahmeeinheit mit dem zweiten Sammelbehalter inte- 
griert ist; und 

eine erste Verbindungsleitung (52), die auBerhalb des 
zweiten Sammelbehalters und der Aufnahmeeinheit 
angeordnet ist, durch die hindurch flussiges Kiihl- bzw. 
Kaltemittel in der Aufnahmeeinheit in Richtung zu 
dem Uberkuhlungselement hin eingefuhrt wird, wobei 
mindestens ein Teil des Kondensationselements an der 
unteren Seite des Oberkiihlungselements in dem Kern- 
bereich angeordnet ist. 

15. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach Anspruch 14, wobei: 

der zweite Sammelbehalter und die Aufnahmeeinheit 
derart angeordnet sind, dass sie ein Verbindungsloch 
(51) zwischeneinander besitzen, durch das hindurch 
Kuhl- bzw. Kaltemittel, das durch den zweiten Sam- 
melbehalter hindurchgetreten ist, von dem Kondensati- 
onselement aus in Richtung zu der Aufnahmeeinheit 
hin stromt. 

16. Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach Anspruch 14, weiter umfassend: 

eine zweite Verbindungsleitung (52), die auBerhalb des 
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zweiten Sammelbehalters und der Aufnahmeeinheit 
derart angeordnet ist, dass Kiihl- bzw. Kaltemittel, das 
durch das Kondensationselement hindurchtritt, durch 
den Kiihl- bzw. Kaltemitteldurchtritt hindurchstromt, 
der durch die zweite Verbindungsleitung gebildet ist. 5 

17. , Kondensator mit integriertem Aufnahmebehalter 
nach irgendeinem der Anspriiche 14-16, wobei: 

das Kondensationselement einen ersten und einen 
zweiten Kondensationsbereich (35, 37, 38) aufweist; 
und to 
das Oberkiihlungselement zwischen dem ersten und 
dem zweiten Kondensationsbereich in der vertikalen 
Richtung angeordnet ist. 

18. Lochbildungsverfahren zur Ausbildung eines Ver- 
bindungslochs in einem Trennwandelement (62) zum 15 
Aufteilen eines inneren Bereichs einer leitungsartigen 
auBeren Wand (60) eines Warmetauschers in mehrere 
Raume, wobei die leitungsartige aufiere Wand einen 
Lochbereich (22b) aufweist, wobei das Lochbildungs- 
verfahren umfasst: 20 
das Einsetzen eines Stanzstempels (85) in einern Raum 
zwischen dem Trennwandelelement und der auBeren 
Wand in einer vorbestimmten Position; 

das Anbringen und Kontaktieren einer Press- Spannein- 
richtung (88) an dem Stanzelement durch den Lochbe- 25 
reich (22b) der auBeren Wand hindurch; und 
das Hinzufugen einer Presskraft zu dem Stanzelement 
mittels der Press-Span nein richtung, sodass das Trenn- 
wandelement mittels des Stanzelements zur Ausbil- 
dung des Verbindungslochs gestanzt wird. 30 

19. Lochbildungsverfahren nach Anspruch 18, weiter 
umfassend 

das Anordnen eines Nockenelements (87f) in dem 
Raum zwischen dem Trennwandelement und der auBe- 
ren Wand derart, dass es in der Langsrichtung der auBe- 35 
ren Wand bewegbar ist; und 

das Bewegen des Nockenelements in der Langsrich- 
tung nach dem Stanzen des Verbindungslochs, sodass 
das Stanzelement zu der Ausgangsposition vor dem 
Stanzen des Verbindungslochs zuruckkehrt. 40 

20. Lochbildungsverfahren nach irgendeinem der An- 
spriiche 18 und 19, weiter umfassend: 

das Anordnen eines Armelements (84), das sich in der 
Langsrichtung der auBeren Wand in dem Raum zwi- 
schen dem Trennwandelement und der auBeren Wand 45 
erstreckt; 

wobei das Armelement in Hinblick darauf angeordnet 
ist, das Stanzelement gegeniiber dem Trennwandele- 
ment bewegbar abzustiitzen und eine Relativposition 
zwischen der auBeren Wand und dem Stanzelement in 50 
der Langsrichtung einzustellen. 

21. Lochbildungsverfahren nach Anspruch 20, wobei 
beide Paare aus Stanzelementen und Armelementen je- 
weils in den Raum zwischen dem Trennwandelement 
und der auBeren Wand von den beiden Endseiten aus in 55 
der Langsrichtung eingesetzt werden. 
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